
世界上唯一不变的就是

变化本身

“ 世 界 上 唯 一 不 变 的 就 是
变 化 本 身”。今 天 的 这句 名
言 来 源 于 希 腊 哲 学 家 赫 拉
克 利 特( 约公元前 5 4 0  –
前 4 8 0 ) .他 深 信 世 界 上 的
一 切 事 物 都 是 在 持 续 的 变
化中。

如 今 全 球 的 市 场 经 济 状 况
充 分 验 证 了 这 一 观 点 的 正
确 性 。短 短 几 个月内，经 济
状 况 显 著 恶 化 。如 果 您 相
信 专 家 预 测 ，2 0 1 0 年 经 济
前 景 也 不 容乐 观 。此 时，几
乎 没 有 人 相 信 经 济 能 够 快
速恢 复。经 济 的高点和 低 点
都 是 我 们 经 济 体 系 中 不 可
分 割的一 部分。

很 多 公 司 希 望 清 楚 的 辨 别
机 遇与危 机。而经济总体的
急 剧 变 化 也 能 为 人 们 提 供
面临 挑 战 的 冲 动，让自己 的
经 济 变 得 更 强 ，闲 下 来 便
失 去了希望。那 么做 些 什么
能克 服 这次 危 机呢？首先，
保 持 冷 静  —  艰 难的环 境
需要坚 强的勇气、充分 的思
考 和坚 持不懈 的 努力。

由 于 大 环 境 开 始 变 得 越 发
艰 难 ，因 此 我 们 开 始 采 取
行 动 稳 定 地 并 谨 慎 地 应 对
（ 现 金 的 管 理、股 票 、投 资
和人 力 资 源 等 等）。这使 得
公司得以持 续 发 展，并为 我
们 将 来 的 活 动 拓 展 打 下 了

坚实的基 础。在 机 械自动 化
领 域 ，N U M 为广大 客户提 供
了综 合 性 解决 方 案。

为了 坚 守 公 司 信 念“ N U M -
C N C - 完 整 解 决 方 案 帮助 机
床 制 造商实现 竞争 优势”，
我 们 为 数 控 机 床 自 动 化 开
发 了 完 整 的 解 决 方 案 ，这
就 要 求 我 们 从 种 类 繁 多 的
学 科 中 掌 握 广 泛 的 技 术 知
识。在 N U M 的 每 一 位 员工都
充分意 识 到，我们 合作伙伴
的 成 功 就 是 我 们 自 己 的 成
功。在 过去的 2 0 多年里，很
多 机 床 用 户 和 制 造 商 也 获
益 匪浅。

N U M R O T O 已 成 为 当 今 工
具 磨 削 领 域 的 潮 流 。这 主
要 归 因 于 我 们 与 机 床 制 造
商 和 终 端 用 户 之 间 紧 密 的
伙 伴 关 系 ，完 美 结 合 了 我
们 知 识 密 集 型 的 C N C 完 整
解 决 方 案 策 略 。我 们 还 将
继 续 推 行 这 项 策 略 ，并 不
断 深 入 和 强 化 。以 我 的 观
点 ，这 次 经 济 危 机 也
提 供了许 多 机 遇 ，它
使 得 N U M 作 为 C N C
完 整 解 决 方 案 供
应 商 的 地 位 得 到
了 进 一 步 的 巩
固 。2 0 0 9 年
1 0月 5日 - 1 0
日 我 们 将
在 米 兰 的

E M O 展 会 上 展 示 许 多 创 新
技 术以回 馈 广大 用户，展 位
规 模 与 2 0 0 7 年 保 持 一 致。
您 将 能 看 到 三 维 模 拟 的 新
功 能 磨 削 余 量 比 率 模 块 。
这 项 新 功 能 意 味 着 可 以 以
最 直 观 的 方 式 针 对 每 一 种
加 工 步 骤 选 择 最 佳 磨 削 速
率 。这 无 疑 是 为 生 产 加 工
提 供了一种 便 利。

数 控 机 床 领 域 和 工 具 磨 床
领 域 是 我 们 所 热 衷 的 ，为
此 我 们 认 真 思 考 并 着 眼 于
公 司 的 长 远 发 展 而 不 懈 努
力 。因 此 无 论 是 现 在 还 是
未 来，我们 N U M 公司对于 新
老 客 户 而 言 都 会 是 最 富 有
吸 引 力 和 最 值 得 信 赖 的 合
作伙伴。
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先 进 的 数 控 模 拟 软 件 为 您 生 产
新 型 钻 头 提 供 帮 助

多 轴 数 控 磨 床 使 用 N U M 公 司 研 发 的  N U M R O T O -
p l u s 三 维 模 拟 和 控 制 软 件 正 帮 助 M i l l e r 精 密 刀
具 公 司 生 产 一 批 新 型 高 性 能 M A P A L 整 体 硬 质 合 金
麻 花 钻 。 这 些 新 型 钻 头 的 复 杂 并 已 优 化 的 外 形 设
计 加 快 了 切 削 速 度 。

M i l l e r 精 密刀具公司在 批
量 生 产新型钻头之前，通 过
使 用 N U M R O T O p l u s 软 件
使 加 工 新 型 钻 头 的 整 个 复
杂 的 加 工 流 程 在 三 维 软 件
中可视化 和 最 优化。

M i l l e r 精 密刀具公司的 技
术主 管 U l r i c h  K r e n -
z e r 先 生 说“ N U M R O T O 的
新 功 能 帮 助 我 们 实 现 了 最

新 的 M A P A L 钻 头 的 开 发 ，
我 们 广 泛 使 用 N U M R O T O -
p l u s 软件 中 先 进 的 三 维 模
拟 功 能 ，例 如 刀 具 碰 撞 监
测 功 能 ，从而优化了整 个 生
产 流 程 。”他 还 说“ 我 们 使

用 了 N U M 公 司 的 数 控 软 件
已 有 很 多 年 ，而 现 在 正 计
划 在 所 有 机 床 上 采 用 。通
过 这 一 项 目 标 准 化 的 有 效
实 施，以及 统 一的用户操作
界面，我们 将 减 少员工培训
成 本，并实现 生 产最 大化，
而 注 重 保 持 产 品 质 量 使 我
们 闻 名于 世 。”然 而由 于 市
场 需 求 ，M i l l e r 精 密 刀 具
公司近 期 扩 大了在德国 A l -

t e n s t a d t的研发和生 产，
并于 2 0 0 8 年 1 1月新 增了将
近 7 0 0 0 平 米 的 生 产 车 间。 
其 中 包 括 4 0 多台 数 控 磨 床
带 N U M R O T O p l u s 软件  — 
一 年 3 6 5 天 每 天 实 行 三 班

工作制  —  使 之 成 为 世界
上 最 具 现 代 化 的 整 体 硬 质
合 金 刀 具 和 钻 头 的 生 产 工
厂之一。众 所周知 现今 世 界
上 3 0 % 机 械 加 工 时 间 用 于
钻 削 操 作 。最 为 典 型 的 加
工 包 括 导 向 孔 钻 削 和 预 定
心 加 工、钻 削 、铰、锥 形 扩
孔 、镗 孔 、去 毛 刺 和 攻 丝。
通 过 将 几 个上 述 操 作 组 合
到 一 个 步骤中，从而 可以 显
著 地 减 少 加 工 耗 时 ，但 是
仅 仅 只 有 在 钻 削 刀 具 具 有
特 定 的 已 优 化 的 外 形 结 构
才 能 实现  —  例如 碎屑排
除、散 热 和刀具 稳定性 都是
至 关 重 要的因素。

新型 M A P A L‘超 高速钻 头’
专 为 钢 材 料 和 铁 材 料 的 高
速 钻 削 而 设 计 。它 的 特 征
在 于 不 对 称 钻 尖 带 加 强 切
削 刃。3 刃 带 的 设 计 使 钻 头
尺 寸 稍 大 于 孔 径 ，因 此 刃
带 和 工 件 之 间 的 摩 擦 将 会
最 小 化 。这 种 外 形 使 钻 头
相 对 地 不 易 受 切 削 刃 温 度
过 高 和 边 角 磨 损 的 影 响 。
而 特 殊 的 抛 光 槽 形 保 证
了 碎 屑 的 自 由 排 除 。这 种
钻 头 可 在 加 工 钢 材 时 达 到
2 0 0 米 / 分 的 高 速 切 削 ，从
而 使 加 工 时 间 较 常 规 方 式
比 降 低 7 0 % 之 多。例 如 ，以
高 性 能 切 削 状 态 加 工 退 火
的 4 2 C r M o 4 材 料 时，刀 具
的 切 削 性 能 可达 到 6 0 至 7 0
米 ，从 而 减 少了5 0 % 的 生 产
成 本 。M i l l e r 精 密 刀 具公
司 还 开 发 了一 种 麻 花 钻 能
够 镗 孔 加 工 出 1 8 0 度 平 整
底 部 。通 常 情 况 下，这 需 要

Miller精密刀具公司/MAPAL团队技术主管 Ulrich Krenzer 先生(左)
和 NUM 瑞士NUMROTO销售主管 Walter Grob 先生（右） 
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两个加 工 操 作实现 ，首先 是
钻 削 到 所 需 的 深 度 ，其 次
是 进 行 镗 孔 。新 型‘ M e g a
钻 头 1 8 0 ’的 特 殊 钻 尖 形 状
有 效 地 将 两 个 操 作 结 合 在
一 个加 工循 环中。该 钻 头 使
用 的 是 S 形 钻 尖 效 果 ，较 好
的 控 制了排屑，特 殊 的凹形
设 计 使 得 加 工 出 来 的 孔 底

部 平 整。这 种刀具也可以 用
于 在 倾 斜 的 表 面 进 行 定 位
导向。平 钻 尖 与 传 统 1 4 0 度
钻 尖 角 度 相 比 减 少了 径 向
受 力。

仅仅只需几名员工即可操作多台机床进行满负荷生产

欢迎您在今年的米兰EMO展会
上拜N U M公司，以获取N U M -
R O T O p l u s软件的综合介绍和
演示。从十月五日星期一至
十月十日星期日整个展会期
间，N U M R O T O专家将在我们
的展台上为您现场服务。展
台位于3号展厅F05展位。

N U M R O T O将参加200 9米兰EMO展会

NU M R O T O 在 E M O 展会 :  
3号展厅，F05展位

展会现场也有多家机床制造
商的参展机床上配备了NUM数
控系统和NU M R O T软件，公司
信息如下：

参展商       展厅   展位
Saacke  6 L03A 
Ewag  6 G02D
Michael Deckel 6 G06 
Farman  6 N06
TTB  6 L03B
Hawema  6 L07



三 维 模 拟 配 有 磨 削 余 量 比 率 模 块 使 得 机 床 加
工 速 率 更 加 优 化

在 过 去 2 0 年 中 ， N U M R O T O 编 程 系 统 已 发 展 成 为
一 种 用 于 刀 具 加 工 的 综 合 性 完 整 解 决 方 案 。 已 有
超 过 2 5 0 0 个 N U M R O T O 客 户 从 发 展 初 期 较 小 的 业
务 规 模 转 变 成 拥 有 多 台 工 具 磨 床 的 成 功 企 业 。 其
中 一 个 主 要 原 因 在 于 这 些 客 户 的 成 功 与 他 们 广 泛
使 用 N U M R O T O 软 件 密 不 可 分 。 除 了 生 产 和 修 磨
标 准 刀 具 的 “ 普 通 ” 应 用 之 外 ， 软 件 也 涵 盖 了 许
多 特 殊 的 应 用 ， 从 而 保 证 了 高 水 平 附 加 值 。 最 新
版 本 的 N U M R O T O 3 . 0 得 到 了 更 进 一 步 的 强 化 。 它
可 以 在 基 于 砂 轮 技 术 参 数 的 基 础 上 选 择 最 优 化 的
加 工 速 率 ， 后 面 内 容 将 详 细 介 绍 该 功 能 。

砂 轮 制 造 商 通 常 会 说 明 砂
轮 的 最 大 磨 削 余 量 比 率 等
具体 参 数  量 /时间（具体
材 料 的 磨 削 余 量 比 率）。这
项 重 要 的 技 术 参 数 被 称 为
Q w ′。它 是 在 砂 轮 缘 厚为 1
毫 米 的 宽 度 上 ，以 毫 米 / 秒
为 单 位 详 细 说 明 了 砂 轮 切
削 部 位 上 每 一 个 点 的 最 大
材 料 磨 削 余 量 比 率 。实 际
上 ，有 类 似 公 式 通 过 Q w ′
数 值 来 计 算 加 工 速 率 。然
而 这 些 类 似 值 并 不 总 是 正
确的，最 终用户在 大多数 情
况下往 往 通 过“直 觉”来 选
择加 工 速 率。一 个不恰当的
选 择 将 会 导 致 不 必 要 的 较
长 加 工 时 间（ 速 率太低）或
砂 轮 的 较 高 磨 损（ 速 率 太
高）。

这 些 加 工 过 程 中 的 不
确 定 因 素 是 可 以 避 免

的 ：N U M R O T O 的 三 维 模 拟
功能已得 到了强 化，因此 在
模 拟 中 的 每 一 个 时 间 点 和
砂 轮 上 的 每 一 个 磨 削 点 都
可 以 准 确 地 确 定 有 多 少 材
料 正 在 被 磨 削 掉 。该 磨 削
余 量可与 Q w ′数值 对比，而
Q w ′数 值 通 常 记 录 在 每 个
砂 轮的参 数 栏中。基于 这个
对 比 ，砂 轮 的 边 缘 受 力 部
位 激 活 以 不 同 颜 色 显 示 功
能 ，还 可 对 受 力 颜 色 进 行
调 整 。在 图 1 中 ，磨 削 余 量
比 率 超 过 编 程 峰 值 的 区 域
以红色 动 态显 示，而从 绿 色
到 蓝 色 区 域 表 示 材 料 磨 削
余 量比率从较小到正常。

当 加 工一 把 刀 具 时 ，材 料
磨 削 余 量 比 率 在 不 断 地 变
化 。例 如 加 工一 把 锥 度 刀
具 ，在 加 工 端 面 的 时 候 磨
削 余 量 比 率 较 小 ，随 着 往

柄 部 加 工 而 逐 渐 增 大 。因
此 在 模 拟 时，当前处 于磨削
状 态 的 砂 轮 颜 色 会 持 续 变
化 。为了便 于 观 察 ，最 大 磨
削 余 量 比 率 曲 线 可 通 过 磨
削 时 间 功 能 显 示 出 来（ 见
图 2）：在 这个图例中，平 砂
轮 在 磨 削 刀 槽 末 端 时 的 磨
削 余 量 比 率 接 近 峰 值 。用
杯 砂 轮 加 工 后角 2 通常比 加
工 后 角 1 的 切 削 量 更 大 ，操
作 者 可 轻 而 易 举 地 发 现 在
加 工 后 角 2 时，杯 砂 轮 已 超
过了最 大 峰 值。因 此 需要 降
低 后角 2  的 速率。

N U M R O T O 能 发 现 任 何 诸 如
此 类的过 载问题。从而使每
一 个 步 骤 可 在 砂 轮 最 大 磨
削 余 量 比 率 峰 值 线 以 下 合
理 选 择 最 佳 速率（图 2  中
红色 标 记）。编 程 人 员能 十
分容易地 进行 调 整。

图 2：加工锥形铣刀的磨削余量比率曲线

图 1 ： 在 砂 轮 边 缘 ， 以 不 同 颜
色显示磨削余量

3

最大磨削余量比率

    后角2       后角1

刀槽2刀槽1



范 例 ： 成 型 砂 轮 钻 头 开 槽

钻 头 开 槽 经 常 用 到 成 型 砂 轮 。 刀
具 工 程 师 确 定 槽 型 或 钻 头 端 面 形
状 ， 然 后 通 过 N U M R O T O 计 算 出 砂
轮 形 状 ， 也 可 用 于 计 算 螺 旋 槽 。
例 如 可 对 带 凸 状 钻 头 主 切 削 刃 的
新 型 钻 头 端 面 形 状 进 行 开 发 并 快
速 加 工 出 来 。 在 图 3 a 中 显 示 出
的 成 型 砂 轮 根 据 磨 削 余 量 的 不 同
而 显 示 出 不 同 的 表 面 颜 色 。 很 容
易 地 看 出 来 红 色 区 域 磨 削 余 量 过
高 。 如 果 将 加 工 速 率 降 低 2 0 % ，
就 不 会 出 现 任 何 过 载 状 况 （ 见 图
3 b ） 。

图 3 b : 成 型 砂 轮 速 率  2 0 0 毫
米 / 分

图 3 a : 成 型 砂 轮 速 率  2 5 0 毫
米 / 分        

范 例 ： 使 用 尖 砂 轮 进 行 成
型 磨 削

磨 削 余 量 比 率 动 态 显 示 功
能 可 有 效 地 用 于 成 型 刀
具 ， 通 常 有 些 刀 具 需 要 使
用 尖 砂 轮 来 加 工 。 而 这 些
刀 具 的 预 加 工 则 常 常 是
使 用 圆 砂 轮 进 行 切 入 式 操
作 。 假 如 粗 加 工 的 效 果 不
太 理 想 ， 那 么 对 于 接 下 来
的 精 磨 加 工 ， 尖 砂 轮 必 须
在 较 短 时 间 内 切 除 大 量 材
料 。 尖 砂 轮 十 分 敏 感 并 且
容 易 产 生 过 载 ， 也 容 易 很
快 磨 损 ， 因 此 这 项 功 能 的
优 势 显 而 易 见 。 

图 4 b : 尖 砂 轮 加 工 放 大 效 果图 4 a : 尖 砂 轮 加 工                       

概 要

上 述 N U M R O T O  3 . 0 强 化 功 能 使 得 当 前 砂 轮 磨 削 余 量 特 性 能 在
加 工 过 程 的 任 何 阶 段 下 进 行 评 估 ， 即 通 过 砂 轮 上 彩 色 动 态 显
示 ， 又 可 显 示 在 加 工 时 间 图 表 中 。 由 于 速 率 可 进 行 最 优 化 的
编 辑 ， 因 此 砂 轮 绝 对 不 会 超 过 磨 削 余 量 比 率 的 最 大 峰 值 。 从
而 保 证 了 砂 轮 在 最 低 磨 损 的 状 态 下 达 到 最 佳 加 工 时 间 。 现 有
的 N U M R O T O 系 统 可 通 过 升 级 更 新 实 现 该 功 能 。 

刀 具 制 造 是 一 项 艰 巨 的 挑
战 ， 最 终 的 目 的 是 制 造 出
最 高 效 的 刀 具 ， 通 过 刀 具
的 复 杂 形 状 和 特 殊 的 材 料
等 特 性 进 行 零 件 的 铣 削 和
车 削 加 工 。 客 户 总 是 不 断
地 要 求 加 工 更 加 复 杂 的 形
状 和 更 小 公 差 范 围 的 刀
具 。 工 件 加 工 时 间 必 须 降
低 ， 而 刀 具 的 持 久 耐 用 性
必 须 提 高 。 这 种 期 望 对 于
刀 具 设 计 者 而 言 是 一 种 实
实 在 在 的 挑 战 。 自 然 而
然 ， 很 多 这 样 的 刀 具 远 远
超 过 了 作 为 标 准 刀 具 的 范
畴 。 找 出 新 的 解 决 方 案 并

不 断 进 行 革 新 从 而 满 足 这
些 新 挑 战 的 需 求 是 推 动 我
们 前 进 的 动 力 。 我 们 与 机
床 制 造 商 以 及 操 作 员 之 间
良 好 的 伙 伴 关 系 使 我 们 准
确 地 了 解 到 什 么 是 客 户 的
真 正 需 求 。 这 也 是 我 们 总
是 能 为 客 户 创 造 最 高 端 解
决 方 案 的 基 础 。 我 想 我 们
都 能 认 同 越 优 秀 的 解 决 方
案 越 能 使 我 们 更 加 成 功 。

N U M R O T O  销 售 主 管 
W a l t e r  G r o b  先 生

我们不懈努力迎接挑战



请登录 w w w . n u m r o t o . c o m 
网站的  C u s t o m e r  A r e a （
客户服务区）查阅相关已提
高和改进的功能 
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N U M R O T O  全 软 件 包
外 圆 磨 削  –  端 面 磨 削 
–  圆 周 磨 削
外 圆 磨 削 中 有 许 多 参 数 可
进 行 调 整 。 其 中 ， 圆 周 磨
削 和 端 面 磨 削 之 间 的 转 换
更 加 明 确 可 行 。

人 工 切 削 方 向
对 于 大 多 数 加 工 操 作 ( 不 论
基 本 形 状 如 何 ) 而 言 ， 切 削
方 向 可 在 ‹ 其 它 — 分 度 / 螺
旋 › 目 录 下 进 行 独 立 编 辑 。

加 工 过 程 中 测 量 协 议
当 在 加 工 过 程 中 测 量 和 使
用 N R 控 制 时 ， 将 会 与 测 量
参 数 一 同 生 成 一 个 . c s v 格
式 的 附 加 文 件 。 这 个 文 件
需 要 时 可 通 过 E x c e l 格 式
进 行 读 取 和 分 析 。

I S O - C N C 命 令 直 接 整 合
I S O 命 令 （ G 代 码 ） 现 在
可 直 接 输 入 N U M R O T O 中
多 个 输 入 点 （ 例 如 ， 作 为
磨 削 操 作 的 退 刀 程 序 ） 。
现 在 这 些 程 序 代 码 与 刀 具
程 序 一 同 保 存 并 在 磨 削

时 自 动 传 输 到 C N C 系 统 。
此 外 ， 这 些 G 代 码 也 可 在
N U M R O T O 三 维 模 拟 中 进 行
模 拟 。

N U M R O T O 三 维
显 示 砂 轮 主 轴 螺 帽 和 主 轴
直 径
可 对 每 个 砂 轮 组 的 主 轴 直
径 和 主 轴 螺 帽 的 尺 寸 进 行
独 立 编 辑 。 这 些 编 辑 形 状
随 后 将 用 于 三 维 模 拟 。

Q w ′ 分 析
砂 轮 磨 削 余 量 比 率 分 析 与
砂 轮 宽 度 有 关 。 这 样 能 计
算 出 所 谓 的 Q w ′ 。 此 外 ，
在 砂 轮 上 能 很 明 显 地 显
示 出 高 负 载 区 域 。 这 项 新
功 能 可 作 为 软 件 的 选 配 功
能 。

铣 刀
前 端 长 度 修 正
沟 槽 在 柱 体 起 点 处 所 需 的
螺 旋 长 度 修 正 现 在 可 通 过
使 用 自 动 开 关 进 行 自 动 调
整 。

2 . 9 . 1  版 本 至  3 . 0 . 1  
版 本 之 间 最 重 要 的 革 新

多 螺 旋 刀 具 的 斜 面 倒 角 上
的 后 角
当 编 辑 多 螺 旋 刀 具 时 ， 斜
面 倒 角 上 的 后 角 也 会 与 各
种 螺 旋 角 保 持 一 致 。

阶 梯 钻
S - 容 屑 槽
钻 头 S - 容 屑 槽 上 的 圆 角 半
径 和 圆 角 角 度 现 在 可 自 动
确 定 。

钻 尖 后 角
钻 尖 后 角 现 在 可 选 择 加 工
方 向 。 此 外 ， 平 砂 轮 也 可
用 于 加 工 钻 尖 后 角 。

铣 刀
相 对 于 螺 旋 A 的 直 径 偏 移
从 螺 旋 B 到 螺 旋 A 的 直 径 偏
移 现 在 可 进 行 编 辑 。 因 此
两 个 螺 旋 可 根 据 直 径 相 关
联 。

每 个 加 工 操 作 可 编 辑 夹 紧
系 统 转 换
每 个 加 工 操 作 可 选 择 开 启
或 关 闭 已 编 辑 的 夹 紧 系 统
转 换 。

第 十 一 届 中 国 国 际 机 床
展 从 2 0 0 9 年 4 月 6 日 至 1 1
日 在 北 京 举 办 。 C I M T 是
中 国 最 大 的 金 属 加 工 盛
会 。 N U M 展 台 位 于 W 1 展 厅
的 E 1 2 0 展 位 ， 明 亮 宽 敞
的 5 2 平 米 展 台 可 供 参 访 者
自 由 参 观 。 N U M 系 统 沿 展
台 旁 边 摆 放 ， N U M R O T O 也
在 展 台 前 方 演 示 刀 具 磨 削
行 业 的 最 为 革 新 的 软 件 功
能 。 参 访 者 在 F l e x i u m  6

和 F l e x i u m  6 8 两 套 完 整
的 数 控 系 统 柜 上 看 到 了 现
场 演 示 。 B H X 系 列 中 新 型
直 线 电 机 使 得 N U M 电 机 的
产 品 范 围 得 到 了 进 一 步 的
完 善 ， 并 以 其 紧 凑 的 结 构
和 良 好 的 性 价 比 而 显 得 格
外 卓 越 。 展 会 期 间 有 许 多
客 户 对 于 N U M R O T O 软 件 新
产 品 进 行 了 交 流 和 询 问 。
大 量 的 参 访 者 以 及 他 们 显
示 出 的 极 大 兴 趣 使 N U M 对

于 中 国 市 场 的 前 景 更 加 乐
观 。 这 为 N U M 集 团 进 一 步
开 拓 这 个 市 场 带 来 了 新 的
动 力 。 C I M T 国 际 机 床 展
是 世 界 上 四 大 国 际 机 床 展
之 一 。 来 自 世 界 上 2 8 个 国
家 和 地 区 的 1 1 0 0 家 参 展
商 参 展 ， 使 展 会 成 为 一 个
面 向 国 际 大 众 展 示 公 司 最
新 成 果 的 重 要 场 合 。

 

N U M 集 团 在 2 0 0 9
北 京 C I M T 国 际 机
床 展 大 获 成 功


