Axium Power
CNC-System
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Vom CNC-System bis zur Gesamtlosung
Flexibel, prazise und schnell
Bedienoberflache beliebig anpassbar
Komplettes System mit Bedienfeldern,
Antrieben und Motoren
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CNC HighEnd Applications




Axium Power:
Hochste Anspriiche sind unser Anspruch

Unser Ziel ist, den Produktionsprozess ganz-
heitlich zu optimieren und mit modernster
Technologie und perfektem Support liber Jahre
zu garantieren. Unsere Losungen kommen aus
der Praxis fiir die Praxis.

Als Engineering-Partner fiir die Automation
von C(NC-gesteuerten Produktionsmaschinen
hat NUM sich ein umfassendes Anwenderwis-
sen erarbeitet.

Schliisselelement Axium Power CNC

Die Axium Power CNC ist in einem weiten Be-
reich skalierbar und in allen Anwendungen
sehr flexibel anpassbar. Sie empfiehlt sich glei-
chermassen fiir kleine, anspruchsvolle Einsatze
wie fiir grosse, komplexe Anwendungen. Die
aufwendigsten Systeme in Multi-CNC-Konfigu-
ration konnen dabei liber 150 interpolierende
C(NC-Achsen aufweisen. Die Anwender diirfen
dank der Anpassbarkeit der Bedienoberfldache
NUMpass HMI eine logische, iibersichtliche und
einfache Bedienung erwarten.
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Axium Power CNC:
Flexibilitat, Prazision und Produktivitat

Inverschiedenen Leistungsstufen verfiigbar und
ausgestattet mit spezifischen Funktionen und
Funktionspaketen kann die Axium Power
flexibel auf die Bediirfnisse der Kunden
angepasst werden.

Massgeschneidert auf die jeweilige An-

wendung liberzeugt ganz besonders die
Kombination der Axium Power CNC mit

den passenden Servoantrieben und
Motoren von NUM. Sie {ibertragen
die Prazision der CNC verlustfrei
auf das Werkstiick und bilden
mit der Axium Power ein per-

fektes System.

Erstklassige Algorithmen

Teil dieser Perfektion sind die 5’;‘5

eigens entwickelten, prdzisen
und schnellen Algorithmen, [
welche die Steigerung der |
Produktivitit bei gleichzeitig J
verbesserter Qualitat zum Ziel '
haben. '
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Konturprdzision erreich- \ ‘
bar. Selbst sehr schwierige
Bearbeitungsabldufe (ber-
zeugen mit perfekten Resul-
taten bei gleichzeitig hoher

Produktivitdt und Schonung des
Werkzeugs.

Optimal aufeinander ab-
gestimmt und eingesetzt
ist in der Hochgeschwin-
digkeitsbearbeitung mit
5 Achsen eine sehr hohe
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NUM als Partner

Wir freuen uns darauf lhnen Mdglichkeiten zu
zeigen, die Sie liberraschen werden!
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NUMpass HMI: Freie Anpassung der
Bedieneroberflache und Spezialfunktionen

Bedienung

Die Mensch-Maschine-Schnittstelle NUMpass HMI und deren einfache Programmierung sind der
Schliissel zur kunden- und anwendungsspezifischen Maschinensteuerung.

Ergdnzend zu den Standard-Konfigurations-
moglichkeiten ldsst sich die Bedienoberfldache
mit dem NUMpass HMI frei den Bediirfnissen der
Praxis anpassen. Dank des modularen Aufbaus
der Software und den speziellen Werkzeugen
kdnnen auch Spezialfunktionen im Echtzeit-
bereich einfach realisiert und angepasst wer-
den. Auf diese Weise konnen die Starken der
Maschine voll genutzt, Anwendungen logisch
bedienbar abgebil-
det und in der Folge
die Effizienz der Be-
arbeitungsprozesse

Visual Basic, Delphi, Visual C und (++. Die Auf-
teilung der Betriebsart nach Zusammenhdngen
ermoglicht es, die Art der angezeigten Infor-
mation an jede Benutzergruppe anzupassen:
Programmierer, Einrichter, Bediener, Wartungs-
personal und mehr. Die sehr einfach zu hand-
habende Fernwartung des gesamten Systems
via Internet verkiirzt die Interventionszeit und
ist sehr effizient.
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Bedienfelder fiir jeden Einsatz:
aktiv, passiv und erweiterbar

Die breite Palette der NUM-Bedienfelder
bietet fiir jede Anwendung das
passende Konzept.
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integriertem PC geliefert oder
sind fiir den Betrieb mit einem
externen PC vorgesehen. Al-
le Typen sind mit 22 grossen
Funktionstasten ausgeriistet.
Die FS151i/FS151i-KBD mit in-
tegriertem PC stehen in zwei
Leistungsstufen sowie mit
oder ohne erweiterte Qwer-
ty-Tastatur zur Verfiigung.
Die Modelle FS151/FS151-KBD
sind mit oder ohne erweiterte
Qwerty-Tastatur lieferbar.
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Mit diesen Bedienfeldern las-
sen sich auch anspruchsvolle,
moderne Systeme einfach realisieren. Die
ideale Ergdnzung zu allen Modellen der
FS151-Familie ist das Maschinenbedienfeld
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komfort bietet. Beide Modelle kdnnen mit
dem Maschinenbedienfeld MPo3 ergdnzt
werden.
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Antriebsverstarker:
Dynamisch, prazise und in grosser Auswahl

Die Familie der NUM Antriebsverstarker besteht aus drei Baureihen. Allen gemein ist die hohe
Prazision auch unter erschwerten Bedingungen, ganz besonders im Zusammenspiel mit den

Motoren von NUM.

NUM HP Drives: Modular

Die technischen Daten, leistungsfahigen Funk-
tionen und modernen Regelalgorithmen pra-
destinieren die NUM HP Drives fiir HSC und an-
dere anspruchsvolle Anwendungen.

MDLU3 Module kénnen optional auch mit dem
Safety Monitor Modul (SAM) ausgestattet wer-
den. Damit stehen integrierte Sicherheitsfunk-
tionen entsprechend EN954-1 CAT-3 zur Verfii-

gung.
MBLD

Die Typen der Reihe MBLD vereinen Netzteil und
Antriebsverstarker in einem Gehduse. Neben
der Version ,,R" mit Riickspeisung der Brems-
leistung in das Netz stehen zwei weitere Vari-
anten zur Auswahl: ,,A" mit internem oder ex-
ternem Bremswiderstand und die Version ,,H"
mit 700 VDC Zwischenkreis und Riickspeisung
der Bremsleistung.

NUMDrive C:
hochste Integration

Die jiingste Generation der NUM Antriebsver-
starker bietet sehr viel Leistung auf kleinstem
Raum. Damit gehdren sie zu den Systemen mit
dem besten Leistungs-/Platzverhdltnis und
sparen dadurch Einbauraum.

Der Anwender kann nicht nur zwischen Einzel-
und Doppelachs-Gerdten in unterschiedlichen
Stromstdarken wahlen, sondern er hat bei der
Regelung auch die Wahl zwischen Basic Perfor-
mance (BP) und High Performance (HP) - pas-
send zur jeweiligen Anwendung. Die geringe
Tiefe und skalierbare Breite (ein Vielfaches von
50 mm) vereinfachen das Schranklayout. Opti-
onal steht ebenfalls das Safety Monitor Modul
(SAM) zur Verfiigung.



NUM Drive - das Sortiment

Neben den aufgelisteten Antrieben stehen weitere Varianten zur Verfiigung.
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NUM HP Drive MDLU3034N MDLU3050N MDLU3075N MDLU3100N MDLU3150N
Nennstrom (1) Arms 1t 20 35 45 60
Spitzenstrom Arms 24 35 53 1’ 106
Abmessungen mm 80 X 355 X 285 110 X 355 X 285 140 X 355 X 285

NUMDrive C Mono-Achse MDLU301LA. .. MDLU3021A... MDLU303LA. .. MDLU3050A... MDLU3075A. ..
Schaltfrequenz kHz 5 10 5 10 5 10 5 10 5 10
Nennstrom (1) Arms 8.9 6 13 8 13 8 28 17 35 21
Spitzenstrom Arms 10 15 2 35 53
Abmessungen mm 50 X 355 X 206 100 X 355 X 206

NUMDrive C Bi-Achsen MDLU3014B... MDLU3021B... MDLU30508...

Schaltfrequenz kHz 5 10 5 10 5 10

Nennstrom (51) Arms 63+63 L2+42 63+63 L42+42 20 +20 2+12

Spitzenstrom Arms 10 +10 15 +15 35 +35

Abmessungen mm 50 X 355 X 206 50 X 355 X 206 100 X 355 X 206

Netzteil MDLL3015... MDLL3030.. Netzteil MDLQ3
Nennleistung (51) kw 15 30 Nennleistung W 250
Leistung S3 (4s ein, 6s aus) kw 40 45 (Netzteil fiir

Spitzenleistung kW 50 50 Auxiliary)

Eingangsspannung Vrms Von 400VACrms -10% bis 480VACrms+6% 50/60Hz + 5% (Drei Phasen)

Abmessungen mm 100 X 355 X 206 50 X 355 X 206
MBLD All-in-one, R MBLD2050N0OR MBLD2075N00R MBLD2100NoOR MBLD2150N0OR MBLD2200NooR
Netzteil, Nennleistung (51) kw 30 37 45 62
Netzteil, Spitzenleistung kW 39 50 6L 80
Eingangsspannung Vrms Von 400VACrms -10% bis 480VACrms+6% 50/60Hz + 5% (Drei Phasen)

Antrieb, Nennstrom (S1) Arms 26 40 52 72 100
Antrieb, Spitzenstrom (53-56)  Arms 35 53 7 106 i
Abmessungen mm 250 X 480 X 285 1,00 X 600 X 285 14400 X 776 X 285



Motoren:
Perfekter Rundlauf unter allen Umstanden

NUM Motoren

Die umfassenden Motorbaureihen von NUM bieten ein exzellentes Leistungs/Gewichtsverhiltnis,
eine grosse Dynamik und werden nahezu allen Anwendungen gerecht. In Verbindung mit den
Antriebsverstiarkern NUM Drive bieten diese Motoren eine ausgezeichnete Stabilitat auch bei
sehr niedriger Drehzahl und lassen sich einfach in Maschinen integrieren.

Biirstenlose Achsmotoren

Die Achsmotoren von NUM bieten ein sehr gutes
Masse/Leistungsverhdltnis und iiberzeugen mit
perfektem Rundlauf selbst bei niedrigen Ge-
schwindigkeiten. Das Spektrum reicht von 1.
Nm bis 160 Nm konstantem Drehmoment.

Spindelmotoren

Die Asynchronmotoren der Serie AMS bieten
ausgezeichnete Laufruhe bei niedriger Dreh-
zahl, schnelles und prdzises Positionieren und
sind bestens als (-Achse und fiir die Spindel-
indexierung geeignet. Das Spektrum reicht von
2,2 kW bis 36 kW.

Motorspindle®
Die aktiven Teile des Motors sind direkt in der
Spindel integriert, was erhohte Steifigkeit der
Maschine und hohere Laufruhe gewadhrleistet.
Auf Anfrage entwickelt NUM gerne spezifische
Motorspindeln.
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NUM Motoren - das Sortiment

Neben den aufgelisteten Standardmotoren entwickelt und produziert NUM spezielle und inte-
grierte Motoren auf Kundenwunsch. Details zu diesen oder weiteren kundenspezifischen Motoren
erhalten Sie bei NUM.

Biirstenlose Achsmotoren BPH Motoren Stillstandsmoment ~ Nenndrehzahl
Nm max. min”'
. . BPHo751... 1.3 6000
Motoren BPH: Werkzeug- und Schleifmaschi- BPHO752... 2.3 6000
nen, Roboter, spezielle Automationsmaschi- 1 07l oo & 3000
BPH0952... 4.3 6000
nen. BPH0953... 6 6000
BPH0955... 9.2 3000
. . . BPHM52... 7.4 6000
Motoren BPG: Wie BPH, mit erhohtem Massen- BPH1153... 10.5 6000
tragheitsmoment und steiferem Rotor, fiir Ach- BPH154... 3.3 6000
. K A BPH1156... 18.7 3000
sen mit hohem Massentragheitsmoment an der BPH1L22... 12 4250
Motorachse. BPH1423... 7 4250
BPH1424... 22 4250
BPH1427... 35 3000
Motoren BPL: Wie BPH, aber besonders kom- BPH1902... 25 4250
. BPH1903... 36 3000
pakte Bauweise. BPH1904.... 46 3000
BPH1905... 56 2500
. . . BPH1907... 75 3000
Motoren BHL: Wie BPH, aber speziell fiir grosse BPHIGOA... - B
Maschinen ausgelegt. Die Variante mit Zwangs- BPH Motore Stillstandsmoment  Nenndrehzahl
konvektion optimiert das Grossen/Leistungs- — max. min™
. BPHo751... 1.3 6000
verhaltnis. BPHO752... 2.3 6000
BPHO754... L 3000
. BPHo0952... 4.3 6000
BPL Motoren Stillstandsmoment Nenndrehzahl BPHO0953... 6 6000
Nm min”’ BPH0955... 9.2 3000
BPLO751... 1.1 6000 BPH1152... 7.0 6000
BPLO753... 2.8 3000 BPH1153... 10.5 6000
BPL0951... 2 6000 BPH115L. .. 13.3 6000
BPL09S3... 5:4 3000 BPH1156... 18.7 3000
BHL Motoren Stillstandsmoment Nenndrehzahl BPH1422... 12 4250
Nm min” BPH1423... 17 4250
BHL2601... 85, 120 3 000 BPH1424... 22 4250

BHL2602... 120, 160 2 000 BPH1427... 35 3000




Partnerschaft

CNC-Gesamtlosungen, basierend auf Axium Power

Die optimale Zusammenarbeit mit unseren Partnern der Maschinen- und Produktionsindustrie
basiert auf drei Entwicklungs- und Projektkonzepten, welche auf den CNC-Steuerungen, Antrie-
ben, Motoren und Dienstleistungen von NUM aufbauen.

Von der Projektbegleitung liber die

Projektkooperation zur Gesamtlosung

Je nach Bedarf bietet NUM die passende Part-
nerschaft an. Im ProDesign, der klassischen
Projektbegleitung, werden die Kunden und
deren Entwicklungsabteilung durch unsere
Fachspezialisten und Berater oder als Entwick-
ler von Teilbereichen nach Bedarf unterstiitzt.

CoDesign beschreibt die Projektkooperation
und beinhaltet die Entwicklung spezifischer
Branchen- oder Kundenlosungen in Zusam-
menarbeit mit dem Maschinen- oder Software-
hersteller, der spezifisches Anwenderwissen
einbringt.

AllDesign nennen wir Gesamtldsungen, die
von unseren Anwendungs-Fachspezialisten fiir
spezifische Applikationsfelder entwickelt wer-
den. Es sind wegweisende Spitzenprodukte fiir
anspruchsvolle Einsdtze. Das prominenteste
Beispiel einer AllDesign-Losung ist NUMROTO,
die C(NC-Gesamtlosung zum Werkzeugschleifen.

Diese Software wird mittlerweile von 14 Ma-
schinenherstellern auf rund 30 Maschinentypen
angeboten - ein starkes Argument fiir Werk-
zeughersteller und Nachschadrfer, die mit der
gleichen Software auf verschiedenen Maschi-
nen arbeiten kdnnen. Seit Jahren Trendsetter
wird der Funktionsumfang immer wieder den
Forderungen aus der Praxis angepasst und der
ausgezeichnete Support ist ein weiterer Pfeiler
des Erfolgs.

num

Total solution for tool grinding



Gesamtlosung fur
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Transfer-, Rundtakt- und Mehrspindelmaschinen

In der Massenproduktion eingesetzte Transfer-,
Rundtakt- und Mehrspindelmaschinen miissen
optimal auf die zu fertigenden Teile ausgelegt
sein, um zeiteffizient arbeiten zu konnen. De-
ren wirtschaftlicher Einsatz, gerade bei kleinen
Losgrossen und grosser Variantenvielfalt, ver-
langt Flexibilitdt und eine effiziente, fiir den
Anwender transparente und intuitive Bedie-
nung.

Basierend auf der langjdhrige Erfahrung in die-
sem Bereich wurde die praxisorientierte Ge-
samtlosung NUMtransfer entwickelt. Mit der
CNC Axium Power lassen sich Systeme mit mehr
als 150 interpolierenden C(NC-Achsen und bis 120
Positionierachsen realisieren, wobei sich die
Bedienung solch komplexer Anlagen dank der
anpassbaren Bedienoberfldiche NUMpass HMI
logisch und einfach gestaltet.

=—

E Metzwerk Host
—l Ethernet b
 TCP/IP
CNC - Struktur "E_?f Vernetzbare CNC-Kerne
T beliebige Anzahl Achsen/Gruppen
= MMI beliebig zuordenbar
ﬁ 32 interpolierende
-E T Ethernet ﬁ'ﬁ?ﬁ;ﬁ
= : I l |
CNC || CNC CNC
SPS Kern|| Kern| == | Kern
1 2 n

Feldbus CANopen

]
1 1)

Maschinen- Digitale Ein-/

Bedienfeld Ausgangs- Positionierdrives
Module
———
Bis zu 128

Pasilionierachsen
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NUM Servobus '! :'n .l
i B

NUMDrive C
schnelle, genaue Interpolationsachsen
Direkt- . Linearmoloren
- —_— ——

- Mehr als 150

Vorschub- und Interpolierachsen

Spindelmoloren

NUM hat eine Vielzahl kunden- und anwen-
dungsspezifischer Losungen fiir viele Branchen
entwickelt. Fiir die Automobilindustrie und
deren Zulieferbetriebe sind dies beispielswei-
se (NC-Systeme fiir die Steuerung von Tank-
schweissanlagen, der Zufiihrung von grossen
Blechpressen und andere mehr. Vom Flugzeug-
bau bis zur Mobelherstellung, von der Propel-

Kreative und intelligente Losungen

lerherstellung fiir den Kraftwerksbau bis zu
komplexen, iiber 100 Stationen umfassenden
Transfermaschinen in der Uhrenindustrie reicht
das Spektrum. Altere Maschinen erhalten mit
NUM Retrofits ein zweites Leben.

Losungen aus der Praxis fiir die Praxis - mit
NUM liegen Sie richtig.



NUM Kompetenzzentren fiir CNC HighEnd Applikationen:

Hauptsitz:
NUM AG
— Teufen, Schweiz
&% NUM Ltd.
; Coventry,

o Grossbritannien

o NUM GmbH
- ) \. ./ Holzmaden,

NUM SAS Deutschland
—————— =
Colombes,
Frankreich
.\ NUM Corporation NUM SA /
Naperville, USA Irun, Spanien NUM SpA

Cuggiono/Agrate Brianza
Italien

NUM:
Ein europadisches Unternehmen
mit weltweiten Aktivitaten.

lhre Spezialistin fiir CNC-Gesamtlosungen

e Transfer-, Rundtakt- und Mehrspindelmaschinen: NUMtransfer
» Werkzeugschleifen: NUMROTO

e Zahnradbearbeitung: NUMgear

e 5-Achsbearbeitung fiir HSC und Formenbau

» Holzbearbeitung

- Spezialmaschinen fiir die Automobilindustrie

» Umfassende Losungen fiir den Retrofit von Maschinen

www.num.com
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NUMLtd. @
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NUMAGE Ltd. @
Taichung, Taiwan
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