Num Power
CNC-Systeme
1020, 1040, 1060, 1080
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Num Power: starke Losungen flr
Maschinen mit 2 bis 32 Achsen

Eine homogene Baureihe von CNC-Steuerungen

Alle CNC-Steuerungen der Reihe Num Power 1000 ba-
sieren auf einer kompakten Technologie:

Erhebliche Platzeinsparung im Schaltschrank und
identische Abmessungen mit den Achsantriebsverstdr-
kern MDLA in Hbhe und Tiefe;

Vereinfachte Anschliisse sowie interne und dezentra-
le Ein-/Ausgdnge tragen zu einer Kostensenkung der
Verkabelung bei und ermdglichen eine schnelle Inbe-
triebnahme,

Reduzierte Wartungskosten, usw.

Schnellere Berechnungen und erhohte Leistungen
Die Num Power 1000 Serie bietet lhnen eine Auswabhl
von mehreren Plattformen, die auf aktuellen Prozes-
soren basieren. Damit kann das System optimal an die
Anforderungen angepasst werden.

Eine Software der Spitzenklasse

Die Steuerungen der Reihe Num Power 1000 verfiigen
tiber intelligente Algorithmen, die die Fertigung op-
timieren und eine exzellente Prdzision und Oberfla-
chengiite garantierten: Koordinatentransformation,
hohe Konturprdzision, progressive Beschleunigung mit
Ruckbegrenzung, Anti-Pitch-Korrektur, Look-Ahead-
Funktion, B-Spline-Interpolation, NURBS, strukturierte
Programmierung, dynamische Operatoren, usw.

NUM Power

Total Achsen, Spindeln, Handrdder, Messsysteme
Interpolierende Achsen

Spindeln *

Handrdder

Achsgruppen *

Achsgruppen fiir General Purpose (GP)
Ein-/Ausgdnge der integrierten SPS
Ein-/Ausgange fiir Holzbearbeitung (W)
Programmierung in Ladder oder C
PC-Bedienfeld

Kompakt-Bedienfeld

CNC-Bedienfeld

Maschinenbedienfeld

Tragbares Bedienfeld

Serielle Schnittstelle

Ethernet TCP/IP

Uni-Telway und Fipway-Anschluss

* = ausser General Purpose (GP) Applikationen

1020 1040 1060 1080
2 bis 5 1 bis 6 2 bis 12 2 bis 32
L 6 8 9
0 bis1 0 bis 2 0 bis 3 0 bis 4
0 bis 2 0 bis 3 0 bis 4 0 bis 4

1 1 bis 2 1 bis 3 1 bis 8
= 1 bis 4 = =
bis 112 bis 256 bis 336 bis 1024
bis 112 bis 384 bis 512 bis 1024
ja ja ja ja
ja ja ja ja
ja ja ja ja
= ja ja ja
= ja ja ja
ja ja ja ja

2 bis 3 2 bis 3 3 3
ja ja ja ja
ja ja ja ja
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CNC-System

Die optimale Zusammenarbeit mit unseren
Partnern der Maschinen- und Produktions-
industrie basiert auf drei Entwicklungs- und

PC Bedienfeld Projektkonzepten, welche auf den CNC-Steu-
Dank dem Einsatz des PC-Bedienfeldes lassen sich erungen, Antrieben, Motoren und Dienstlei-
die C(NC-Steuerungen Num Power 1000 standig wei- stungen von NUM aufbauen.

terentwickeln. Anwenderspezifische Applikationen
(Bedieneroberfliche, Applikationsprogramme der
verschiedenen Fachbereiche, (AD/CAM), sowie Ap-
plikationen des Herstellers (Hilfsmittel fiir die War-
tung, Uberwachung der Maschine usw.) lassen sich
integrieren. Die von NUM unter Windows entwickelte
Softwarebibliothek Idsst sich dabei ausgezeichnet
nutzen.

Kreative und intelligente Losungen

NUM hat eine Vielzahl kunden- und anwendungs-
spezifischer Losungen fiir viele Branchen entwickelt.
Fiir die Automobilindustrie und deren Zulieferbe-
triebe sind dies beispielsweise CNC-Systeme fiir die
Steuerung von Tankschweissanlagen, Zufiihrung von
grossen Blechpressen und andere mehr. Vom Flug-
zeugbau bis zur Mobelherstellung, von der Propeller-
herstellung fiir den Kraftwerksbau bis zu komplexen,
liber 120 Achsen umfassenden Transfermaschinen in
der Uhrenindustrie reicht das Spektrum. Altere Ma-
schinen erhalten mit einem NUM Retrofit ein zweites
Leben.

Losungen aus der Praxis fiir die Praxis - mit NUM
liegen Sie richtig.




NUMpass HMI: Freie Anpassung der
Bedieneroberflache und Spezialfunktionen

Die Mensch-Maschine-Schnittstelle NUMpass HMI und deren einfache Programmierung sind der
Schliissel zur kunden- und anwendungsspezifischen Maschinensteuerung.

Erganzend zu den Standard-Konfigurationsmog-
lichkeiten ldsst sich die Bedienoberflache mit dem
NUMpass HMI frei den Bediirfnissen der Praxis an-
passen. Dank des modularen Aufbaus der Software
und den speziellen Werkzeugen kdonnen auch Spe-
zialfunktionen im Echtzeitbereich einfach realisiert
und angepasst werden. Auf diese Weise konnen die
Starken der Maschine
voll genutzt, Anwen-
dungen logisch bedi-
enbar abgebildet und

Die Aufteilung der MMI-Betriebsart nach Zusam-
menhdngen ermoglicht es, die Art der angezeigten
Information an jede Benutzergruppe anzupassen:
Programmierer, Einrichter, Bediener, Wartungsper-
sonal und mehr. Die sehr einfach zu handhabende
Fernwartung des gesamten Systems via Internet ver-
kiirzt die Interventionszeit und ist sehr effizient.

in der Folge die Effizi- Pos. OP Delta i Station weg-[ Station weg- || *=
enz der Bearbeitungs- zui‘:}:::?en schalten schalten |
prozesse deutlich ge- | x1 132.075 -31.975 m;
steigert werden. %
W
Die Programmierung Y1 132.075 -31.975
der Bedienoberflache
erfolgt sehr einfach
liber Standardwerk- 1 132.075 -31.975
zeuge wie HTML und
Java  Script, zudem |1 a1 %100.100 ¥100.100 2160.100 FLS
werden auch Visual H 2 G K100 200 ¥100.200 T100.200 FLE
. . . M 3G X100 200 100300 Z100. 200 FLS
Basic, Delphi, Visual C
. M A G T00 400 V100,400 Z100.400 FLE
und C++ unterstitzt. M & G1 %100.500 100,500 2100500 FLE
MG G X100.E00 V100800 2100800 FLE
@ T | 9% = SIS S|
Hify Furkten OO DL fachl ] At
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Bedienung

I
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Bedienfelder i i .
X . . ! ! ! ! ! ! ! DEB ” ooooocoooooooon cooo
TR B SEEERE BB
flr jeden Einsatz T Bl | B
- \ | FS20 Bildschirm und
' CP30F Bedienfeld ! ' KBD30 Tastatur '
Die breite Palette der NUM-Bedienfelder bietet e 5 —
ve o A @ uu 60 aoa 6ooa
fiir jede Anwendung das passende Konzept. BEsa[=CS O |o ob8 88 888 888
: =R L& EJoooco0000
: CP20F Bedienfeld ! | MPO2Bedienfeld |

Aktive Bedienfelder

Die Bedienfelder der FS151-Familie werden entweder
mit integriertem PC geliefert oder sind fiir den Be- ! MP03 Bedienfeld
trieb mit einem externen PC vorgesehen. Alle Typen
sind mit 22 grossen Funktionstasten ausgeriistet.
Die FS151i/FS151i-KBD mit integriertem PC stehen in
zwei Leistungsstufen sowie mit oder ohne erwei-
terte Qwerty-Tastatur zur Verfiigung. Das Modell
FS151 ist ebenfalls mit erweiterter Qwerty-Tastatur
lieferbar (FS151-KBD).

Mit diesen Bedienfeldern lassen sich auch an-
spruchsvolle, moderne Systeme einfach realisieren.

Die ideale Ergdanzung zu allen Modellen der FS151- ; prograsen s 8
Familie ist das Maschinenbedienfeld MPo3 (siehe 1 ':1“1 w
Briong T jof2 AOE
Titelseite). o s A e
L Ea e
i {o K
Passive Bedienfelder w13

L A

Bei knappen Platzverhadltnissen empfiehlt sich das
CP20F, wdhrend das CP30F mit Qwerty-Tastatur ei-
nen hoheren Bedienkomfort bietet. Beide Modelle
konnen mit dem Maschinenbedienfeld MPo3 erganzt
werden.




Eine breite Palette Motoren und

Antriebsverstarker

Antriebsverstarker NUM Drive

Die Antriebsverstarker bieten zusammen mit den
Motoren exakte Geschwindigkeit und hochste Kon-
turtreue:

Modulare Antriebsverstéirker MDLA

Kompakte Spindelantriebsverstdrker MDLS

NUM Motoren

Die umfassenden Motorbaureihen von NUM bieten
ein exzellentes Leistungs/Gewichtsverhdltnis, eine
grosse Dynamik und werden nahezu allen Anwen-
dungen gerecht. In Verbindung mit den Antriebsver-
starkern NUM Drive bieten diese Motoren eine ausge-
zeichnete Stabilitat auch bei sehr niedriger Drehzahl
und lassen sich einfach in Maschinen integrieren.

NUM Drive MDLA Nennz’:rn(:? (S1) Spitierrr:;crom Misgse Abme;snlingen
MDLA2007... 2 7 4.6 50 X 355 X 285
MDLA201... L in 4.6 50 X 355 X 285
MDLA2021... 7 21 4.6 50 X 355 X 285
MDLA203k... in 34 6.9 80 X 355 X 285
MDLA2050... 20 50 6.9 80 X 355 X 285
MDLA2075... 35 75 9.2 110 X 355 X 285
MDLA2100... 45 100 10.5 140 X 355 X 285
MDLA2150... 60 150 n 140 X 355 X 285
NUM Drive MDLS Nennz’:::? (S1) Spitierrr::rom Misése Abmens;snlflngen
MDLS1050... 26 50 27 250 X 480 X 285
MDLS1075... 40 75 27 250 X 480 X 285
MDLS100... 52 100 57 400 X 600 X 285
MDLS1150... 72 150 57 400 X 600 X 285
MDLS1200... 100 200 63 400 X 600 X 285
q Nennleistung (51) Spitzenleistung Eingangsspannung Abmessungen
e kW kW Vrms mm
MDLL3015... 15 50 v 0oVAC o 100 X 355 X 206
MDLL3030... 0 0 on & rms =10% 100 X 355 X 206
MDLLzozs... * 25 zo B LA 5 200 X Zzi X 206
50/60Hz + 5% (Drei
MDLL3050... * 50 80 Phasen) 200 X 355 X 206
MDLQ3 (Auxiliary) 0.25 50 X 355 X 206

* = Riickeinspeisung ins Netz
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NUM Drive

NUM Motoren

Bii I Ach BPH Motoren Stillstandsmoment Nenndrehzahl

urstenlose Achsmotoren Nm T
BPHo751... 1.3 6'000
i . . BPHo752... 2.3 6'000
Motoren BPH: Werkzeug- und Schleifmaschinen, BPHO754... i 3'000
Roboter, spezielle Automationsmaschinen. BPH0952... 4.3 6'000
BPH0953... 6 6'000
BPH0955... 9.2 3'000
Motoren BPG: Wie BPH, mit erhohtem Massentrag- BPH1M52... 7.4 6'000
. . . . BPH1153... 10.5 6'000
heitsmoment und steiferem Rotor, fiir Achsen mit i m—— g 6'000
hohem Massentragheitsmoment an der Motorachse. BPH156... 18.7 3'000
BPH1422... 12 4'250
BPH1423... 17 4'250
Motoren BPL: Wie BPH, aber besonders kompakte BPH1L2L... 22 4'250
Bauweise. BPH1427... 35 3000
BPH1902... 25 4'250
BPH1903... 36 3'000
Motoren BHL: Wie BPH, aber speziell fiir grosse Ma- BPHI9OL. .. 46 3'000
. ) . X BPH1905... 56 2'500
schinen ausgelegt. Die Variante mit Zwangskonvek- BPH1907... 75 3'000
tion optimiert das Grossen/Leistungsverhéltnis. A o e g

BPG Motoren Stillstandsmoment Nenndrehzahl

Kompakte AMS-Spindelmotoren (Asynchronmaschi- Nm max. min-1
. . . . . BPGo751... 1.3 3'000
ne) mit einem grossen Bereich konstanter Leistung; BPGO752... 23 3'000
IM-Motoren fiir erhdohte Leistungsanforderungen; BPGo9s52... 4.3 3'000
. R e e . BPG0953... 6 3'000
AMR-Motoren mit Flissigkeitskiihlung; asynchrone BPGTI52... 7.4 3'000
und synchrone Motorspindeln als ideale Einbaumo- BPG1153... 10.5 6'000
. e BPG1422... 12 3'000
toren. Auf Anfrage entwickelt NUM gerne spezifische BPGIL23... 17 3'000
Motoren. BPG1424... 22 4'250
BPG1427... 35 3'000
BPG1902... 25 3'000
BPG1903... 36 3'000
BPG1904... L6 3'000
BPG1905... 56 2'500

BPL Motoren Stillstandsmoment Nenndrehzahl

Nm max. min-1
BPLO751... 1.1 6'000
BPLO753... 2.8 3'000
BPL0951... 2 6'000
BPL0953... 5.4 3'000

BHL Motoren Stillstandsmoment Nenndrehzahl

Nm max. min-1
BHL2601... 85, 120 3'000

BHL2602... 120, 160 2'000
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NUM - lhre Spezialistin fiir CNC-Gesamtlosungen
« Transfer-, Rundtakt- und Mehrspindelmaschinen: NUMtransfer ®
» Werkzeugschleifen: NUMROTO

e Zahnradbearbeitung: NUMgear

« 5-Achsbearbeitung fiir HSC und Formenbau

« Holzbearbeitung

« Spezialmaschinen fiir die Automobilindustrie

« Umfassende Losungen fiir den Retrofit von Maschinen

Eine aktuelle Liste unserer Verkaufs- und Service-

stellen finden Sie auf unserer Website

www.num.com

num<y
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