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Editorial
Massimiliano Menegotto
CEO NUM Group

Liebe Leserinnen und Leser

Ich freue mich, Ihnen einen Uberblick iiber NUM's spannende Ent-
wicklungen zu geben, die unsere Mission der kontinuierlichen Ver-
besserung und Innovation widerspiegeln. Unser Ziel in einem kon-
servativen Markt besteht darin, unseren Kunden stets bewdhrte
Spitzenldsungen anzubieten, um ihnen einen Wettbewerbsvorteil
zu sichern.

Ein Hohepunkt unseres Engagements fiir technische Spitzenleis-
tungen ist unsere brandneue NUMROTO X Werkzeugschleifsoftware,
die wdahrend der GrindingHub im Mai 2024 sehr erfolgreich auf den
Markt gebracht wurde. Diese innovative Software setzt neue Stan-
dards in der Werkzeugschleiftechnologie und ermdglicht unseren
Kunden, ihre Werkzeugherstellung auf die nachste Stufe zu heben.
Mit NUMROTO X kénnen komplexe Werkzeuge mit hochster Prazision
und Effizienz gefertigt werden, was zu einer deutlichen Steigerung
der Produktionsleistung fiihrt.

Wir sind auch stolz darauf, unsere neueste CNC-Steuerung vorzu-
stellen. Man nehme das flexibelste CNC-System Flexium™, verbes-
sere Rechenleistung, Geschwindigkeit, Konnektivitdat, Flexibilitat,
Integrationsdichte und Energieverbrauch und das Ergebnis ist NUM
FlexiumPro! Wir mdchten jedoch betonen, dass unsere bewdhrte
Flexium* CNC-Steuerung weiterhin verfiigbar bleibt und auch in
Zukunft eine wichtige Rolle spielen wird, auch wenn FlexiumPro
kommerzialisiert wird.
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Zusatzlich zu diesen technischen Innovationen konzentrieren wir
uns auch auf eine breite und starke internationale Prdsenz und
bieten mit unseren regionalen NUM Technology Center (NTC) einen
360-Grad-Support auf der ganzen Welt. Jedes lokale NTC verfiigt
tiber Anwendungsexperten und Kundendienstteams. Falls erfor-
derlich und gewiinscht, kénnen wir die gesamte Anwendungs-
entwicklung und die Inbetriebnahme der Maschine iibernehmen.
Einige Beispiele fiir diese Zusammenarbeit finden Sie in diesem
Magazin; Sie werden feststellen, wie flexibel, skalierbar und leis-
tungsstark unsere Produkte und unsere Organisation sind.

.Bei NUM bieten wir einen einzigartigen
360-Grad-Support mit innovativen Produkten und
Technologieldsungen. Wir sind international prasent,

aber handeln lokal in enger Zusammenarbeit mit
unseren Kunden", sagt Massimiliano Menegotto, CEOQ
NUM Group.

Unsere globale Prdsenz zeigt sich in der Teilnahme an verschiede-
nen Fachmessen. Besuchen Sie uns auf der IMTS (International Ma-
nufacturing Technology Show) in Chicago, der gréssten Messe fiir
Fertigungstechnik in Nordamerika, vom 9. bis 14. September 2024,
auf der DMP in Shenzhen im November 2024 und auf der IMTEX in
Bangalore im Januar 2025.

Innovation, Zuverldssigkeit und Kundenzufriedenheit stehen im
Mittelpunkt aller Aktivitdten von NUM. Wir sind fest davon liber-
zeugt, dass unsere neuesten technischen Entwicklungen und unse-
re globale Prdsenz dazu beitragen werden, die Erfolgsgeschichten
unserer Kunden weiterzuschreiben.

Mit freundlichen Griissen,

Massimiliano Menegotto
CEO NUM Group
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Exklusive Einblicke: Erkunden Sie unseren LinkedIn-Kanal

In der dynamischen Welt der Technologie ist es von grosser Bedeu-
tung, stets auf dem neuesten Stand zu bleiben. Aus diesem Grund
laden wir Sie herzlich ein, unserem LinkedIn-Unternehmensprofil
zu folgen, um von einer Vielzahl an informativen Inhalten zu pro-
fitieren.

Unser LinkedIn-Kanal dient als zentrale Plattform fiir Videos, die die
Innovationen und technologischen Durchbriiche in unserer Bran-
che prasentieren. Von faszinierenden Einblicken in unsere neuesten
Produkte bis hin zu inspirierenden Geschichten dariiber, wie unsere
Technologie die Welt verdandert, bieten wir eine breite Auswahl an
Inhalten, die lhr Interesse wecken werden.

Zusdtzlich erhalten Sie exklusive Einblicke hinter die Kulissen un-
seres Unternehmens. Werden Sie Teil unserer Community und ver-
netzen Sie sich mit Gleichgesinnten, um die Zukunft der Technolo-
giebranche aktiv mitzugestalten

Dariiber hinaus finden Sie spannende Stellenausschreibungen bei
unseren NUM Niederlassungen weltweit.

Folgen Sie noch heute unserem LinkedIin-Unternehmensprofil und
entdecken Sie die Highlights.

Folgen Sie uns auf LinkedIn
linkedin.com/company/num-ag/

NUM Messekalender 2024/2025

IMTS 2024
9. - 14. September in Chicago, USA
North Building Stand 236609

Marmomac 2024
24.- 27. September in Verona, Italien
Hall 2 Stand D7

Glasstec 2024
22. - 25. Oktober in Diisseldorf, Deutschland
Halle 14 Stand 14023

MetalMadrid 2024
20. - 21. November in Madrid, Spanien

DMP 2024
26. - 29. November in Shenzhen, China

IMTEX 2025
23. - 29. Januar in Bangalore, Indien

NUM AG
== 4102 Followerinnen
Left-hand cutting corner radius end mill with the following special features:
- Two different, variable helix angles
- Left-hand helix
- Constant land widths thanks to flute X
- Rounded gash out for perfect corner radius geometry

More info about NUMROTO:
www.numroto.com

#num #numroto #numrotoplus #toolgrinding #cnc #software
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In-Prozessmessung
fur das Unrund-
schleifen

NUM FlexiumPro
CNC System

In-Prozessmessung flr das Unrundschleifen

Fiir das Unrundschleifen wurde eine neue Funktion entwickelt, die
es dem Bediener ermoglicht, eine In-Prozess Messsteuerung zu
verwenden. Diese innovative Funktion ist nahtlos in ein benut-
zerfreundliches Auswahlfeld integriert, das im Zyklusschritt des
Schleifbefehls ,,Externes XPI" angezeigt wird und es dem Maschi-
nenbediener leicht macht, den entsprechenden Umschaltpunkt
der Messeinheit zu bestimmen.

Urspriinglich fur Operationen mit Polarkoordinaten und das normale
Einstechschleifen konzipiert, wird die Funktionalitdt dieses Systems
derzeit auf kartesische Koordinaten, Mehrfacheinstechen und Pen-
delschleifen erweitert. Diese laufende Entwicklung stellt einen be-
deutenden Sprung in der Vielseitigkeit und Anwendbarkeit des Sys-
tems dar.

Das Herzstiick dieses Fortschritts ist das harmonische Zusammen-
spiel von Messeinheit, SPS (Speicherprogrammierbare Steuerung) und
CNC (Computer Numerical Control) Systemen. Diese Synergie sorgt fiir
prazise und effiziente Schleifprozesse. Der Prozess beginnt mit der
Einstellung der Schaltpunkte an der Messsteuerung. Die Bediener er-
stellen dann das Schleifprogramm und weisen die Schaltpunkte be-
stimmten Zyklusschritten zu. Sobald das Schleifprogramm beginnt,
fahrt das Messgerdt automatisch aus und aktiviert sich bei Bedarf.
Das Messgerdt 10st den Umschaltpunkt aus, und die SPS sendet ein
Signal an die CNC, das anzeigt, dass der Umschaltpunkt erreicht wurde,
unabhdngig von der aktuellen Position des Werkstiicks (C-Achse).

Daraufhin erfolgt ein definierbares Abheben vom Werkstiick, so dass
eine Neupositionierung und ein Wiedereintritt am letzten Offset, an
dem die Unterbrechung erfolgte, mdglich ist. Der Schleifprozess wird
fortgesetzt, um die gesamte Form mit dem letzten Offset fertigzu-
stellen und den Zyklusschritt zu beenden. Der ndchste Zyklusschritt
beginnt mit einem neuen Umschaltpunkt, und diese Sequenz wird
wiederholt, bis der Zyklus beendet ist. Nach Abschluss des Zyklus wird
die Messlehre automatisch zuriickgezogen und deaktiviert, was das
Ende des Programms markiert.

Diese innovative Funktion wurde in Zusammenarbeit mit dem OEM
Palmary unter Verwendung des NUMgrind-Systems realisiert und ge-
testet. In der praktischen Anwendung wurde eine in Polarkoordinaten
(XC) definierte elliptische Form erfolgreich geschliffen. Die Ergebnisse
waren beeindruckend: Bei einer Testreihe von 30 Werkstiicken wur-
den Formtoleranzen von maximal 6 pm erreicht, wobei die meisten
Formfehler 3 pm oder weniger betrugen.

Das neue System bietet mehrere Vorteile. Es ermdglicht es, den Schleif-
prozess jederzeit zu unterbrechen und bietet so mehr Kontrolle und
Flexibilitat. Es arbeitet unabhdngig vom Hersteller des Messsystems
und ermdoglicht die einfache Integration des Messsystems in die SPS,
einschliesslich des Austauschs zu den NUMgrind-Zyklen. Die NUMgrind
HMI (Human-Machine Interface) ermdglicht die einfache Auswahl von
Schaltpunkten und ist damit eine fertige Losung, die keinen zusdtzli-
chen Entwicklungsaufwand fiir die HMI oder CNC erfordert.

Diese bahnbrechende Funktion fiir das Unrundschleifen stellt einen
bedeutenden Fortschritt in der Prazisionsbearbeitung dar und erhoht
die Genauigkeit, Effizienz und Flexibilitdt. Die Weiterentwicklung die-
ser Technologie verspricht, neue Standards in der Branche zu setzen
und die Moglichkeiten des Prdzisionsschleifens voranzutreiben.

External XPI Type of Grinding  Pre-Cycle 3 2

Remaining material related to final figure ¥ 6 mm

Infeed per Revolution A mmirev

Feedrate 17500 mmimin

Measuring Type iea e

Sparkout Passes along C 4

Backoff Distance at End [on rad.] mm B
Pre-Dress of Wheel m

Gap Elimination No v

150 Function

NUMgrind HMI

Mehr Details zu NUMgrind:
num.com/complete-solutions/numgrind

NUM FlexiumPro CNC System

Mit Stolz gibt NUM, ein fiihrender Anbieter von CNC-LOsungen,
die Einfiihrung von NUM FlexiumPro bekannt, einem wegwei-
senden Fortschritt in der CNC-Technologie. Die Konzeption von
FlexiumPro zielt darauf ab, die Effizienz und Produktivitit von
Bearbeitungsvorgangen auf ein neues Niveau zu heben und mar-
kiert somit einen bedeutenden Fortschritt in der Entwicklung von
CNC-Innovationen.

NUM FlexiumPro bietet verbesserte Rechenleistung, Geschwindig-
keit, Konnektivitat und Zuverldssigkeit, was es zu einem vielseiti-
gen System fiir verschiedene Bearbeitungsanwendungen macht. Im
Folgenden sind die herausragenden Merkmale aufgefiihrt:

Integrierte, zuverldssige und skalierbare Architektur

Der NUM FlexiumPro RTK (Real-Time Kernel) vereint SPS- und
CNC-Prozesse auf einem einzigen Board. Diese Integration, powered
by einem Multi-Core-ARM-Prozessor, fiihrt zu einer wesentlichen
Reduzierung der Komponenten und steigert dadurch die Zuverlds-
sigkeit und Verfligbarkeit des Systems.

System on Chip Technologie

Durch den Einsatz dieser hochmodernen Technologie erreicht die
NUM FlexiumPro ein noch nie dagewesenes Mass an Integration.
Das Ergebnis ist ein lberaus effizientes CNC-System, das die Ma-
schinenproduktivitat optimiert und die Ausfallzeiten minimiert.

Hartes Echtzeit Betriebssystem

Die NUM FlexiumPro RTK verwendet ein hartes Echtzeitbetriebssys-
tem, das Latenzzeiten eliminiert und die mit Softbetriebssystemen
verbundenen Komplexitdten vermeidet. Dies gewdhrleistet eine
prazise Steuerung und Reaktionsfdhigkeit.

High-Speed CNC
Die NUM FlexiumPro CNC ist mehr als 10 mal schneller als ihre Vorgdn-
gerin und CNC und SPS sind perfekt synchronisiert.

Erweiterte Funktionen
NUM FlexiumPro umfasst samtliche Funktionen der NUM Flexium*
und bietet zusatzlich diverse weitere Funktionen, darunter:

+ Steuerung von bis zu 32 Achsen und/oder Spindeln

+ Unterstiitzung fiir 32 Bearbeitungskandle

*  Kostenlose Hilfskandle und SPS Achsen

+ Sub-Nanometer-Interpolation

+  Real Tool Center Point (RTCP)

- Hochgeschwindigkeitsbearbeitung (HSC)

+ Spezifische Technologiefunktionen und Bearbeitungszyklen

+  Verbesserte Diagnostik

*  Modernes und intuitives HMI, welches leicht angepasst werden
kann

Datensicherheit

Kritische Daten, wie SPS-Anwendungen, Teileprogramme, Maschi-
nenkonfigurationen und Kalibrierungen, werden sicher auf einer
austauschbaren pSD-Karte gespeichert. Ausserdem sind auf dem
Echtzeit-Kernel Board des Systems (NUM FlexiumPro RTK) Super-
kondensatoren integriert, die ein sicheres Herunterfahren auch bei
Stromausfdllen gewdhrleisten.

Einfache Migration

0EMs, die mit NUM Flexium* vertraut sind, werden einen reibungs-
losen Ubergang zu NUM FlexiumPro erleben. Die SPS-Programmier-
sprachen und Programmierumgebung bleiben erhalten, die Teile-
programme bleiben kompatibel und die Software-Schnittstellen zu
kundenspezifischen HMIs bleiben unverandert.

Vereinfachte funktionale Sicherheit

Alle erforderlichen Sicherheitsfunktionen (STO, SS1, SS2, SOS, SLS,
SLP, SDM, SCA, SBC) werden iiber die sichere SPS des Systems mittels
FSoE (Fail Safe over EtherCAT) realisiert. Die SPS und die sichere SPS
werden in derselben Programmierumgebung programmiert. Vor-
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zertifizierten Sicherheitsfunktionen machen die Realisierung der
Sicherheit zu einer einfachen Aufgabe.

Kompakte mit skalierbarer Leistung, dank Mono-, Zwei- und
Vierachs-Servoantrieben

NUM DrivePro ist ein modulares Antriebssystem, das fiir Mehrachs-
anwendungen optimiert ist. Um den Verdrahtungsaufwand und die
Abmessungen zu reduzieren, wurden Antriebseinheiten fiir Mono-,
Bi- und Quad-Achsen entwickelt. Dank des neuen DISC ET-Servobus
wird das Integrationsniveau von Antrieb und CNC auf ein noch nie
dagewesenes Niveau gehoben.

Zusammenfassend ldsst sich sagen, dass die NUM FlexiumPro einen
Paradigmenwechsel bei C(NC-Systemen darstellt. Die Geschwindig-
keit, Zuverlassigkeit und Vielseitigkeit machen das neue System zu
einer idealen Wahl fiir moderne Bearbeitungsanwendungen. Egal,
ob Sie von NUM Flexium* aufriisten, einen neuen CNC-Partner su-
chen oder die CNC-Technologie zum ersten Mal ausprobieren, NUM
FlexiumPro verspricht unvergleichliche Geschwindigkeit, Zuverlds-
sigkeit und Vielseitigkeit.
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NUMROTO stellt die Weichen Richtung Zukunft

Mit NUMROTO X erhdlt NUMROTO eine neue Produktlinie, welche unsere
Kunden langfristig mit den gewohnten hohen Standards der NUMROTO
Technologie versorgen wird. Die neue Software ist von Grund auf neu
geschrieben, wobei besonders auf moderne Technologien und flexible
Erweiterbarkeit geachtet wurde. Dies erlaubt nicht nur die Umsetzung
anspruchsvoller Anforderungen fiir das Werkzeugschleifen, sondern
auch zeitnahe Anpassungen an sich verandernde Marktbediirfnisse.

Gleich wie NUMROTOplus, ist auch NUMROTO X als Desktopanwendung
konzipiert und wird als Anwendung auf der Schleifmaschine als auch auf
dem Arbeitsplatz-PC zur Verfiigung stehen. Bewdhrte Konzepte wie Mul-
tiuser-Datenbank, 3D-Simulation und —Kollisionspriifung sowie die Pro-
duktdokumentation mit NUMROTO-Draw werden auch mit NUMROTO X
bestehen bleiben.

Bei der Entwicklung von NUMROTO X wurden verschiedene innovati-
ve Entwicklungsschwerpunkte umgesetzt. Der Fokus lag dabei auf der
optimierten Herstellung von komplexen Standardfrasern. So wartet
NUMROTO X nicht nur mit einer erweiterten Anzahl an konfigurierbaren
Geometrieelementen auf, sondern stellt auch ganz neue Moglichkeiten
in der Herstellungs- und Prozessplanung zur Verfligung. Schleifbearbei-
tungen und Tastzyklen, sowie Abricht- und Kalibriervorgdnge kénnen in
Ablaufen bzw. Sequenzen organisiert werden. Mit der Maglichkeit, aus
Sequenzen heraus andere Sequenzen auszufiihren, lassen sich diese be-
liebig kombinieren, wodurch komplexe Produktionsabldaufe konfiguriert
und trotzdem {bersichtlich dargestellt werden kdnnen.
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Erganzt werden diese Neuerungen mit einem integrierten Job-Manager,
welcher von Grund auf neu konzipiert wurde. Dieser stellt dem Anwen-
der an der Maschine, wie auch in der Arbeitsvorbereitung, neue Moglich-
keiten in der Produktionsplanung zur Verfiigung. So lassen sich Auftrags-
listen ,,on the fly" dndern und erweitern, was einen unterbruchfreien
Produktionsbetrieb erlaubt.

Die Oberfldche setzt, anstelle von verschachtelten Dialogen, auf scroll-

bare Bereiche, welche die zahlreichen Parameter iibersichtlich darstel-
len. Benutzereingaben werden unmittelbar ausgewertet und in Bearbei-
tungsbahnen umgerechnet, was eine schnelle Werkstiickvisualisierung
erlaubt. Dies ermdglicht, die Auswirkungen von Parameterdanderungen
in Echtzeit zu beobachten. Die neuartige Visualisierung berechnet hierzu
fiir jede Zoomstufe ein pixelgenaues Bild, welches jedes noch so kleine
Detail sichtbar macht.

Zur Berechnung der Maschinenbewegungen wurde das Kinematikmo-
dul mit einem ganz neuen Ansatz realisiert. Es wartet mit interessanten
Moglichkeiten auf. Unter anderem werden auch interpolierende 6-ach-
sige Bewegungen unterstiitzt. Fiir die Uberfiihrbewegung zwischen zwei
Schleifvorgdangen wurden neue Strategien implementiert, welche nicht
nur effizienter sind, sondern auch die Achsen optimaler ansteuern.

Bei der Erstellung eines neuen Werkstiicks wird der Anwender von einem
umfangreichen Vorschlagswertesystem unterstiitzt. Die Vorschlagswerte
lassen sich bei Bedarf vom Anwender selber nahezu beliebig konfigurie-
ren und auf die Anforderungen der zu produzierenden Werkzeugpalette
abstimmen.

Der Leitgedanke ,schneller und prdziser” wird vom NUMROTO Entwick-
lungsteam mit grossem Ehrgeiz umgesetzt. So wurden, nebst den oben-
genannten Optimierungen, welche ein schnelleres und effizienteres Pro-
grammieren und Herstellen der Werkzeuge erlaubt, neue Algorithmen
umgesetzt, welche noch prazisere Resultate liefern.

Beispielsweise kann die Nutberechnung auch bei grossem Anstellwin-
kel der Schleifscheibe, egal ob automatisch berechnet oder manuell
definiert, den programmierten Werkzeugkern exakt einhalten. Bei den
Freiflaichen hat der Anwender die Wahl, ob der Freiwinkel bei der Schnei-
de oder iiber die programmierte Freifldichenbreite eingehalten werden
soll, analog zur Messtiefe bei der Berechnung der Nut.

NUMROTO X wurde an der GrindingHub 2024 offiziell eingefiihrt und steht
in seiner ersten Version mit dem Funktionsumfang zur Herstellung kom-
plexer Standardfrdser zur Verfiigung. Um einen reibungslosen Markt-
eintritt zu gewdhrleisten, wird die neue Software in Absprache mit den
Maschinenherstellern, vorerst bei ausgewdhlten Kunden zum Einsatz
kommen. Nach dieser ersten Bewdhrungsphase, wird sie dann sukzessi-
ve Einzug in die Produktionsstdtten halten und somit ein neues Kapitel
in der Erfolgsstory von NUMROTO aufschlagen

Auch wenn NUMROTO X anfangs den Funktionsumfang von NUMROTOplus
noch nicht erreicht, trumpft das neue Softwarepaket mit vielen Funkti-
onen und innovativen Losungen auf. Es ist uns wichtig, unsere Kunden
auch zukiinftig mit der bewdhrten und hochstehenden NUMROTO Tech-
nologie zu beliefern, weshalb NUMROTOp/us und NUMROTO X liber mehre-
re Jahre parallel verfiigbar sein werden
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Integration von NUMgear Hobbing und FlexiumPro HMI

Zahnradfertigung mit NUMgear Hobbing und FlexiumPro HMI

Die moderne Zahnradfertigung steht vor der Herausforderung, den stei-
genden Anforderungen an Kosten, Qualitdt und Produktivitat gerecht
zu werden. Aktuell entwickelt NUM eine Losung, welche das NUMgear
Hobbing mit dem fortschrittlichen FlexiumPro Human Machine In-
terface (HMI) kombiniert. NUMgear Hobbing, als zentraler Bestandteil
der NUM-Anwendungslosung fiir die Zahnradbearbeitung, hat sich als
wegweisend erwiesen. Die dedizierte Applikation ermdglicht nicht nur
spezifische Funktionen fiir das Walzfrdsen von Zahnradverzahnungen,
sondern integriert sich nahtlos in das neue FlexiumPro HMI-System.

Effiziente Herstellung von Zahnradern auf einer Welle

Die grundlegende Idee hinter NUMgear Hobbing besteht darin, eine
effiziente Herstellung von Zahnrdadern auf einer einzigen Welle zu er-
moglichen. Durch den Einsatz innovativer Walzfrastechnologie kdnnen
mehrere Zahnrdder prazise und platzsparend auf einer Welle gefertigt
werden. Dies revolutioniert nicht nur die Fertigungseffizienz, sondern
minimiert auch das Risiko von Kollisionen zwischen benachbarten
Zahnrdadern im Vergleich zu traditionellen Methoden.

Effizienz und Prazision in Einklang

Die Achsenkonfigurationen (X, Y, Z, A, () ermdglichen prézise Bewegun-
gen und Anpassungen fiir verschiedene Zahnradprofile. Verzahnungen,
Werkzeuge und Prozesse konnen nahtlos in einem Arbeitsablauf integ-
riert werden. NUMgear ermdglicht es, in einem einzigen Bearbeitungs-
vorgang verschiedene Verzahnungen zu kombinieren.
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Automatisches Ausrichten

Besonders hervorzuheben ist das Automatische Ausrichten von Zahn-
rddern. Diese Funktion wird verwendet, wenn ein Werkzeug zu einem
Zahnrad ausgerichtet werden muss, insbesondere wenn ein bearbeite-
tes Zahnrad nochmals bearbeitet werden muss oder bei der Bearbeitung
von zwei Zahnrddern auf derselben Achse.

Elektronisches Getriebe

NUMgear Hobbing verwendet neben spezieller Frasfunktionen ein elek-
tronisches Getriebe (EGB), das eine vollstandige Synchronisation aller
Hauptachsen mit der Werkzeugspindel ermdglicht. Ein herausragendes
Merkmal des elektronischen Getriebes (EGB) ist die Tatsache, dass we-
der Kalibrierung noch Umschaltungen von Parametersdtzen erforderlich
sind — diese Aufgaben libernimmt das EGB eigensténdig. Diese Innova-
tion unterstreicht die Anwenderfreundlichkeit und Effizienz des elekt-
ronischen Getriebes von NUM, das eine Schliisselrolle in der effizienten
Zahnradherstellung einnimmt.

Die integrierte Bedienoberfldche

Das FlexiumPro HMI von NUM ist nicht nur eine Schnittstelle zwischen
Mensch und Maschine, sondern eine Revolution in der Art und Wei-
se, wie Zahnradfrasmaschinen bedient werden. Die Integration in das
FlexiumPro HMI ermdglicht eine nahtlose Bedienung und Programmie-
rung ohne Kenntnisse der komplexen 1SO-Codes.

Grafisch unterstiitzte, intuitiv bedienbare Dateneingabe

Die Bedienung erfolgt liber das NUM-Bedienfeld mit einer angepassten
Oberfldache. Diese grafisch unterstiitzte und intuitive Benutzeroberflda-
che ermdglicht eine einfache Bedienung nach nur wenigen Stunden
Schulung. Die Bedienoberfldche ist nicht nur klar strukturiert, sondern
auch an den Arbeitsablauf angepasst. Zu jeder Eingabe wird eine er-

kldrende Grafik eingeblendet. Das ermdglicht es selbst unerfahrenen
Bedienern, innerhalb kiirzester Zeit produktiv mit NUMgear Hobbing zu
arbeiten. Die Moglichkeit, Texte miihelos in verschiedene Sprachen zu
Ubersetzen, macht diese Losung auch fir internationale Teams attraktiv.

Einfache Erstellung von Bearbeitungsprogrammen

Ein weiterer Vorteil ist die einfache Erstellung von Bearbeitungspro-
grammen nach der Eingabe von Daten fiir Werkstiick, Werkzeug und
Prozess. Das manuelle Kopieren und Aktivieren auf der Steuerung
entfdllt, da die Bedienoberflache von NUMgear in das FlexiumPro HMI
integriert ist und automatisch erzeugt und aktiviert wird, wenn ein
Verzahnungsprojekt ausgewahlt wird.
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Software Development Kit (SDK) erweitert das FlexiumPro HMI

Eine weitere bedeutende Stdrke des neuen HMIs liegt in ihrer ausser-
ordentlichen Flexibilitdat. Mit einem leistungsstarken Software De-
velopment Kit (SDK) und einem Konfigurator bietet das FlexiumPro HMI
die Moglichkeit zur Anpassung, Erweiterung, Veranderung und Perso-
nalisierung. Maschinenbauer haben damit eine einfache Moglichkeit,
kundenspezifische FlexiumPro HMI-Module miihelos in das HMI zu
integrieren. Z.B. kann die Produktionsseite den eigenen Bediirfnissen
angepasst und zudem mit maschinenspezifischen Anzeigen erweitert
werden. Dieses SDK wurde basierend auf (# und WPF entwickelt. Eben-
so konnen sie die vordefinierten Plug-In HMI-Komponenten nach ihren
individuellen Wiinschen zusammenstellen und anpassen. Die Unter-
stlitzung erstreckt sich auch auf Multi-HMI-Konfigurationen, bei denen
eine Maschine mit mehr als einem HMI ausgestattet ist.

Zeitersparnis und erhdhte Produktivitdt

Die Integration von NUMgear Hobbing in das FlexiumPro HMI bedeu-
tet nicht nur eine deutliche Zeitersparnis bei der Programmierung ei-
ner Zahnradbearbeitung, sondern fiihrt auch zu einer schnellen Ein-
gewdohnung des Bedienpersonals. Die Zeitersparnis und die einfache
Bedienung tragen zu einer deutlichen Steigerung der Produktivitdt bei.
Fehlbedienungen werden effektiv vermieden, und die NUM-Anwen-
dungsldsung ist darauf ausgerichtet, Prazisionszahnrader mit hochster
Genauigkeit und qualitativ hochwertiger Oberflachenbeschaffenheit
industriell zu fertigen

Pos. OM

X 10.5000 0.0011

Y 116999 0.0011

20.7699

Mehr Details zu NUMgear:
num.com/complete-solutions/numgear :'




Abrichten mit akus-
tischem Schallsensor

Flexium 3D - neue
Funktionen des

digitalen Zwilling

NUMgrind — Abrichten mit akustischem Schallsensor

Wir stellen unseren neuesten Durchbruch in der Abrichttechnolo-
gie vor: eine innovative Funktion, die die Prazision der Positionie-
rung des Abrichters entlang der X-Achse revolutioniert. Durch den
Einsatz modernster Schallemissionssensoren erkennt diese Funk-
tion automatisch die optimale Position der Diamantspitze und ge-
wadhrleistet so eine beispiellose Genauigkeit beim Abrichten von
Schleifscheiben..

Bei der Bewdltigung der standigen Herausforderung von variieren-
den Schleifscheibendurchmessern, die durch die Wahl der Abricht-
parameter verursacht werden, bietet unsere Losung einen ratio-
nalisierten Ansatz die Abweichungen zwischen theoretischen und
tatsdachlichen Durchmessern zu minimieren. Durch die nahtlose In-
tegration des Schallemissionssensors kdnnen Bediener die Positio-
nierung des Abrichters miihelos optimieren, was zu einer verbesser-
ten Schleifleistung und einer héheren Produktqualitat fiihrt.

Diese innovative Funktion ist bei allen Abrichtertypen verfiigbar
und bietet eine unvergleichliche Flexibilitdt, die eine einfache Ak-
tivierung oder Deaktivierung ermdglicht, um verschiedene Schleif-
scheibenkonfigurationen zu beriicksichtigen. Mit unserer fort-
schrittlichen Losung fiir das Abrichten setzen wir neue Massstdbe in
der Prazisionstechnik und der Fertigung.

Der Ablauf dieses Prozesses gestaltet sich wie folgt:

1. Anfahren der Abrichterposition in Z
2. Anfahren der Startposition fiir die Suche in X
3. Aktivieren des Schallsensors
4. Suchschleife wird gestartet und kontinuierlich gepriift ob der
Schallsensor ausgeldst wurde
a. Zustellung entlang der X-Achse eines definierten

Inkrements

b. Pendeln iiber die gesamte Schleifscheibenbreite entlang
der Z-Achse

C. Wiederholung der Punkte a und b, bis Suchweg

aufgebraucht (weiter zu Punkt 5) oder Schallsensor
ausgeldst (weiter mit Punkt 6) wurde
5. Falls der Schallsensor nicht ausgeldst wurde, wird der Abrichtzy-
klus mit einer Fehlermeldung abgebrochen
6. Falls der Schallsensor ausgeldst wurde, wird das Koordinatensys-
tem vom Abrichter entsprechend der Ausldseposition korrigiert
7. Start des eigentlichen Abrichtprozesses

Die hochmoderne Abrichttechnologie von NUM verbes-
sert die Prazision bei der Positionierung des Abrichters
entlang der X-Achse und nutzt fortschrittliche Schall-
emissionssensoren fiir die automatische Erkennung der
optimalen Platzierung der Diamantspitzen. Damit wird
eine uniibertroffene Genauigkeit beim Abrichten von
Schleifscheiben gewdhrleistet und neue Massstdbe in der
Prazisionstechnik gesetzt.

Mehr Details zu NUMgrind:
num.com/complete-solutions/numgrind
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Flexium 3D: neue Funktionen des digitalen Zwillings

Flexium 3D ist eine umfassende und leistungsstarke Software zur
Simulation und Bewertung verschiedener Aspekte der Bearbeitung,
einschliesslich Materialabtrag, Schneiden und additive Fertigung.
Es erkennt Kollisionen und simuliert auch virtuelle Werkstiickver-
messungen, SPS-Logik und Hilfsachsen. Aber wie kann es die In-
teraktionen zwischen Kinematik, Messtastern, kalibrierten Kugeln,
Rohlingen, Werkstiicken, SPS und CNC emulieren?

Mit der neuesten Version von Flexium 3D ist dies nun moglich! Viele
Operationen und Zyklen, die bisher nur mit einer kompletten Ma-
schine, einem Messtastersystem und einer NUM-CNC moglich waren,
konnen nun emuliert werden. Einige Beispiele sind die Bestimmung
des Nullpunkts von Rohlingen, die Vermessung von Werkstiicken mit
3-, 4- oder 5-Achs-Kinematik (einschliesslich RTCP und schiefe Ebe-
nen) und die Kalibrierung der Maschinenkinematik (Zyklus G248).

Sollten die Zyklen spezielle Referenzkorper bendtigen, wie z. B. eine
Referenzkugel fiir den kinematischen Kalibrierungszyklus, kénnen
diese einfach als STL-Dateien importiert und in der Maschine posi-
tioniert werden.

Was sind die Vorteile der Emulation dieser Vorgdange? Die Inbetrieb-
nahme wird schneller (die kinematische 5-Achsen-Kalibrierung
kann emuliert werden), Maschinenbediener kénnen in einer risikof-
reien Umgebung lernen, Teile kbnnen gemessen werden, benutzer-
definierte Messzyklen konnen entwickelt und getestet werden, und
es konnen interaktive Demos erstellt werden.

Es ist erwdhnenswert, dass in einer simulierten Umgebung die In-
teraktion zwischen mehreren Softwareebenen einen anderen Grad
an Messwiederholbarkeit bietet als bei realen Systemen. Tests an
einer Maschine, die bei relativ geringen Geschwindigkeiten in der
abschliessenden Probephase der Funktion durchgefiihrt wur-
den, haben jedoch dank der prdzisen Beriihrungserkennung von
Flexium 3D selbst bei komplexen Formen zufriedenstellende Ergeb-
nisse erbracht.

Eine zweite wichtige Entwicklung ermdglicht die Simulation von im-
mer komplexeren und gelenkigeren Systemen. Dazu gehdrt die Mog-
lichkeit, Maschinenmodelle fiir Mehrkanalsysteme zu entwerfen, fiir
die Flexium*-Systeme besonders gut geeignet sind: Transferma-
schinen, Mehrspindeldrehmaschinen und Maschinen mit mehreren
Fras-, Dreh- oder Schneidkdpfen.

In der Phase der Erstellung der Maschinenkinematik ist es nun mog-
lich, jede lineare oder rotierende Achse mit dem entsprechenden
Bearbeitungskanal zu verkniipfen, die alle von der CNC bewegten
Maschinenkomponenten reprdsentieren.

Die Positionierung des Werkstiicks von einer Station (Kanal) zur
ndchsten ist einfach zu realisieren, sei es iiber eine CNC-Achse
oder liber hydraulische oder pneumatische Antriebe mit speziellen
Flexium 3D-Befehlen, den sogenannten Host Commands. Diese wer-
den von der CNC als einfache Kommentare interpretiert.

Dariiber hinaus ist es mit speziellen Befehlen moglich, den Bearbei-
tungskanal fiir den Materialabtrag auszuwdhlen, den Bearbeitungs-
punkt (Werkzeugspitze, TCP) mit dem spezifischen Kanal zu verkniip-
fen und die Achsen-Kanal-Zuordnung zu dndern - eine besonders
beliebte Funktion der NUM-Steuerung.

Zu den Funktionen, die bereits in der Software vorhanden sind, ge-
horen die Definition des Werkzeugs fiir jede Station (Kanal) aus der
Werkzeugtabelle und die Schdatzung der Bearbeitungszeit fiir ein-
fache Teile, die typisch fiir Maschinen mit vielen Bearbeitungssta-
tionen sind. Damit ist das System vollstandig und ermdglicht die
Simulation des gesamten Bearbeitungsprozesses.

Selbst eine Online-Simulation, d.h. mit Verbindung zu einem realen
System, ist nun auf allen 8 Kandlen des Systems maglich, indem
der zu iiberwachende Kanal wahrend der Einrichtphase ausgewadhlt
wird.

Flexium 3D ist eine vielseitige Software, die Anwendungsingenieu-
ren und OEMs helfen kann, die Inbetriebnahme von Maschinen, das
Training von Funktionen und die Fehlersuche zu beschleunigen und
die es Endkunden ermdglicht, Teileprogramme zu verfeinern und zu
optimieren, bevor sie in die Produktion gehen.

Schauen Sie hier das Flexium 3D-Video an:
t.ly/udTP2




Wenn die CNC Steuerung den
macht

FAIMOND

Unterschied

Vor zehn Jahren traf Faimond, ein kleines italienisches Unternehmen, das fiir seine Kompetenz bei der Herstellung von Werkzeugma-
schinen fiir die Goldschmiedeindustrie bekannt ist, die strategische Entscheidung, seinen Horizont zu erweitern und in den Dentalsektor
einzusteigen. Das Unternehmen entschied sich fiir eine Partnerschaft mit NUM, um eine Gesamtlosung auf der Basis von Flexium* 68
bereitzustellen und gleichzeitig Unterstiitzung bei der Systemanpassung und -integration zu erhalten.

Prazision ist bei der Herstellung von Zahnersatz- und Spezialkompo-
nenten von grosster Bedeutung. Ob bei der Herstellung von Teilen aus
Titan Grade 5 oder Chrom-Kobalt-Legierungen, absolute Genauigkeit
ist nicht verhandelbar. Sobald eine Prothese hergestellt ist, gibt es kei-
nen Spielraum mehr fiir Anpassungen. Prdzision ist nicht nur empfeh-
lenswert - sie ist unerldsslich.

Diese Grundsdtze verdeutlichen die zentrale Bedeutung der Techno-
logie. Um die vom Dentalsektor geforderte mikrometrische Prazision
zu erreichen, sind hochentwickelte Losungen erforderlich, welche die
Herstellung von Komponenten mit engen Toleranzen und ausserge-
wohnlicher Qualitdt ermdglichen, und zwar ausgehend von den tech-
nischen Zeichnungen.

In Arcugnano, am Stadtrand von Vicenza, befindet sich der Sitz von
Faimond, einem kleinen Unternehmen, das vor fast fiinfzig Jahren von
Gianluigi Dal Lago im Bereich der Goldschmiedekunst gegriindet wurde.
Im Laufe der Jahre hat sich Faimond geschickt an die sich wandelnden
Marktgegebenheiten angepasst, was vor einem Jahrzehnt zur Griin-
dung einer eigenen Abteilung fiir Dentalmaschinen gefiihrt hat. Heute
macht dieser Bereich etwa einen Drittel des Umsatzes des Unterneh-
mens aus und zeigt, dass Faimond in der Lage ist, aus der Not eine
Tugend zu machen.

Einstieg in den Dentalbereich
,Vor einigen Jahren haben wir beschlossen, unsere Absatzgebiete zu er-
weitern”, erkldrt Andrea Dal Lago, der zusammen mit seinem Bruder
Fabio das Unternehmen leitet und auch fiir den Vertrieb zustandig ist.

Innenraum des Schaltschrankes
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,Und so suchten wir nach einem Sektor, der technologisch mit der Gold-
schmiedebranche verwandt ist, damit wir unser Know-how so gut wie
moglich nutzen kdnnen."

Vor diesem Hintergrund hat die Entwicklungsabteilung von Faimond
eine erste Maschine konzipiert, die sowohl fiir die Goldschmiede- als
auch fiir die Dentalbranche geeignet ist: ein kompaktes fiinfachsiges
Bearbeitungszentrum in drei verschiedenen Konfigurationen. Die Kon-
figurationen unterscheiden sich durch das Werkstiickspannsystem, mit
dem sie ausgestattet sind, und zwar optimiert fiir die Ringbearbeitung,
die Bearbeitung im Dentalbereich und die Mikro-Bearbeitung. Die
Dentalkonfiguration erwies sich als die erfolgreichste, die zunachst als
XD180 eingefiihrt wurde und nun in ihrer dritten Version als XD182 vor-
liegt. Die von Faimond angekiindigte Version XD183, wartet mit bedeu-
tenden neuen Funktionen und einer bemerkenswerten Verkleinerung
der Stellfldche auf.

L.Unsere typischen Kunden sind Dentallabore”, fahrt Andrea Dal Lago
fort, ,,oder Anwender die klassisch Frasen und auf die Entwicklung von
zahnmedizinischen Komponenten spezialisiert sind. Die XD182 wird
hauptsdchlich fiir die Bearbeitung von Metall verwendet, insbesondere
von Titan Grade 5 und einer Chrom-Kobalt-Legierung, beides Materi-
alien, die hauptsachlich fiir die Herstellung von Zahnersatz-Geriisten
Einsatz finden, auf denen dann Zahnimplantate befestigt werden, oder
fiir die Innenkapseln, auf denen Zahnprothesen aus Zirkoniumdioxid
montiert werden."

Die Vielseitigkeit der XD182 ermdglicht bei Bedarf auch die Bearbei-
tung von Zirkoniumdioxid selbst, obwohl die extreme Sprodigkeit des

Materials eine Trockenbearbeitung und anschliessende Warmebehand-
lung erfordert.

Ein Nischenmarkt

Im Bereich des zahnmedizinischen Frdasens gibt es Maschinen mit sehr
unterschiedlicher Komplexitdt. Wahrend neunzig Prozent der Maschi-
nen einfach und klein sind und hauptsdchlich fiir die Bearbeitung Ma-
terialien wie Zirkoniumdioxid verwendet werden, hat sich Faimond
strategisch in einem Nischenmarkt positioniert. Aufgrund der Expertise
in der Entwicklung von Metallbearbeitungslosungen, die fortschrittli-
che Technologie erfordern, sind die Maschinen von Faimond auf un-
libertroffene Prazision ausgelegt.

Die Entscheidung, die Flexium* 68 von NUM - ein hochflexibles CNC
Steuerungssystem - in die XD182 zu integrieren, wurde sehr bewusst
getroffen.

»Nach eingehenden Untersuchungen”, erkldrt Fabio Dal Lago, Leiter der

technischen Abteilung, ,haben wir Flexium™* 68 als die Losung iden-
tifiziert, die unserer Vorstellung von einer (NC-Steuerung am besten
entspricht, sowohl in technologischer Hinsicht als auch in Bezug auf
das Preis-Leistungs-Verhadltnis."

Technologische Zusammenarbeit

NUM lieferte Faimond eine massgeschneiderte, schliisselfertige Losung,
zusammen mit umfassender Unterstiitzung bei der Systemanpassung
und -integration.

»Nach eingehenden Untersuchungen”, erkldrt Fabio
Dal Lago, Leiter der technischen Abteilung, ,,haben
wir Flexium* 68 als die Losung identifiziert, die

unserer Vorstellung von einer CNC-Steuerung am
besten entspricht, sowohl in technologischer
Hinsicht als auch in Bezug auf das Preis-Leistungs-
Verhdltnis."

,Wir haben uns mit der Entwicklung der SPS-Software zur Steuerung der
Maschinenautomation befasst"”, erkldart Marco Battistotti, NTC Manager
NUM Italien, ,aber auch mit den Anpassungen der Mensch-Maschi-
nen-Schnittstelle, um die Nutzung des Systems fiir die Zielgruppe zu
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vereinfachen. So haben wir auf der Grundlage der Anweisungen von
Faimond grafische Seiten erstellt welche die fiir die Bedienung der Ma-
schine durch die Zahntechniker, wesentlichen Vorgange hervorheben.
Und schliesslich haben wir uns mit dem Softwarehaus, welche die von
Faimond verwendete CAD-CAM Software entwickelt hat, in Verbindung
gesetzt und diese in unsere Steuerung integriert."

Die XD182, eine Standardmaschine mit anpassbaren Funktionen, ent-
hélt das komplette NUM Flexium* 68-System mit BHX-Motoren und
MDLUX-Antrieben.

Eine Zusammenarbeit im Entstehen
.In den letzten Jahren haben wir festgestellt, dass gewisse Anwendun-
gen immer komplizierter werden", fiigt Fabio Dal Lago hinzu. ,Hatten
wir es frither mit Kunden zu tun, die relativ einfache Bearbeitungen
durchfiihren mussten, so treffen wir heute immer haufiger auf Anwen-
der mit komplexeren Anforderungen. In der Praxis bedeutet dies, dass
die Leistung der Maschine durch die Entwicklung spezieller Makros fiir
bestimmte Bearbeitungen am Werkstiicks erh6ht werden muss. Gerade
dank der Entscheidung fiir eine flexible Steuerung wie die Flexium* 68
und einem Team von hochqualifizierten Fachleuten, wie sie NUM zur
Verfligung stellt, ist es moglich solche Anpassungen einfach vorzuneh-
men und auf diese Weise auf die Marktbediirfnisse einzugehen."

Von links nach rechts: Pietro Mazzocchi, Sales NUM Italien, Andrea Dal Lago, Sales Manager Faimond, Fabio Dal Lago, Technical Manager

Faimond und Marco Battistotti, NTC Manager NUM Italien

numay
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Sreen/Hard Broaching

Federal Broach & Machine Company liegt im Herzen der malerischen Landschaft des Bundesstaates Michigan und steht seit 1952 fiir
herausragende Leistungen in den Bereichen der Prazisionswerkzeugherstellung und des Maschinenbaus. Seit dem Umzug von Livonia,
Michigan, nach Harrison im Jahr 1984 hat sich Federal Broach zu einem Eckpfeiler der Gemeinde entwickelt. Heute ist Federal Broach ein
Teil der renommierten NIDEC Machine Tool Corporation in Ritto, Japan, zu der auch NIDEC OKK, PAMA und Takisawa gehdren. Als fiihrendes
Unternehmen treibt Federal Broach die Innovationen in der Branche weiter voran.

Federal Broach hat ein bemerkenswertes Wachstum hinter sich, wel-
ches durch ein unermiidliches Engagement fiir Spitzenleistungen
in Schliisselindustrien wie der Automobilindustrie, der Herstellung
grosser Lastkraftwagen, der Luft- und Raumfahrt, der Landwirtschaft
und der Verteidigung vorangetrieben wird. Auf einer beeindrucken-
den Fldche von 96.000 Quadratfuss (rund 8900 m?) ist die hochmoder-
ne Produktionsstdtte auf die Herstellung von Raummaschinen, einer
Vielzahl von Raumwerkzeugen sowie das Schdrfen und Wiederbe-
schichten von Verzahnungswerkzeugen spezialisiert. Das Unterneh-
men verfiigt iiber eine eigene Beschichtungsanlage, eine Seltenheit
unter den Anbietern von Verzahnungswerkzeugen, und unterstreicht
damit sein Bestreben den Kunden umfassende Losungen anzubieten.

Um die steigende Nachfrage nach Dienstleistungen fiir Verzahnungs-
werkzeuge zu befriedigen, hat Federal Broach kiirzlich seine Kapazi-
tdten durch die Integration einer zweiten Beschichtungsanlage er-
weitert. Mit dieser strategischen Erweiterung ist das Unternehmen in
der Lage, das gestiegene Geschaftsvolumen effizient zu bewaltigen
und Zahnradhersteller in den gesamten Vereinigten Staaten ent-
scheidend zu unterstiitzen.

Ein Schliisselelement fiir den
anhaltenden Erfolg und die
Expansion von Federal Broach
ist die strategische Zusam-
menarbeit mit NUM, einem
weltweit fiihrenden Unter-
nehmen fiir CNC-Steuerungs-
losungen. Diese Partnerschaft,
die 1999 begann, als Federal
Broach seine Brown & Sharpe
Spline-Schleifmaschine  auf-
riistete, hat sich als entschei-
dend fiir die Modernisierung
des Betriebs erwiesen. Ken
Kernen, Prasident von Federal
Broach, erinnert sich an die
Anfange und hebt die Bereit-
schaft von NUM hervor, sich
auf ein massgeschneidertes,
einmaliges Projekt einzulas-
sen. Diese Zusammenarbeit
legte den Grundstein dafiir,
dass Federal Broach fiir viele
seiner Raummaschinen stan-
dardmadssig NUM einsetzt - ein

Schaltschrank
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NIDEC/Federal Broach Modell VRT mit NUM Flexium* auf der
Motion+Power Expo 2023 (Detroit, M)

Beweis fiir das Engagement von NUM fiir Innovation und kundenori-
entierte Losungen. Ken Kernen erinnert sich: ,,NUM war bereit, mit
uns zusammenzuarbeiten. Wir hatten ein kundenspezifisches, ein-
maliges Projekt. Keiner der anderen angefragten CNC-Steuerungslie-
feranten war an einem einmaligen, kundenspezifischen Auftrag in-
teressiert. Jetzt verwenden wir standardmadssig NUM fiir alle unsere
Rdummaschinenprodukte."

Im Riickblick auf die Partnerschaft hebt Herr Kernen die unschatzba-
re Unterstlitzung durch das NUM-Kundendienstteam hervor, das die
Erwartungen wdhrend des Anfangsprojekts libertroffen hat. Federal
Broach hat sich bei den verschiedenen Projekten immer wieder an
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NUM gewandt und dabei die
flexiblen Steuerungen und An-
triebssysteme von NUM genutzt.
Diese ermdglichen es ihnen die
Maschinenschnittstellen  und
-funktionen auf die jeweiligen
Arbeitsabldufe  abzustimmen.
Dieser kooperative Ansatz hat
die Effizienz erheblich gestei-
gert, ausgezeichnete Quali-
tatsstandards  aufrechterhal-
ten und die Lebensdauer der
hochwertigen Maschinen von
Federal Broach verldngert.

Im Jahr 2023 schlossen sich
Federal Broach und NUM er-
neut zusammen, um die kos-
tenglinstige Raummaschine 10T
einzufiihren. Diese widerspie-
gelt eine natiirliche Weiterent-
wicklung ihrer erfolgreichen
Zusammenarbeit bei der Her-
stellung von Raumwerkzeugen.
Auf der Suche nach einem Part-
ner mit globaler Prdsenz, her-
vorragender Support-Infrastruktur und einem vielfdltigen Produkts-
ortiment, das die Maschinenanforderungen in allen Bereichen erfiillt,
entschied sich NIDEC bei diesem Projekt fiir NUM.

HMI mit 12" F$122 Touchscreen
und MPo8 Maschinenpanel, alles
kundenspezifisch in der SPS
programmiert, einschliesslich
der Visualisierungsbildschirme
fiir die Programmierung und
Bedienung

Das Rdumverfahren ist ein prdzises Zusammenspiel zwischen
dem Werkstiick und dem Rdaumwerkzeug, einem mehrzahnigen
Schneidwerkzeug mit immer grosseren werdenden Zdahnen oder
Schneidkanten. Die Rdumnadel wird schrittweise und mit kontrollier-
ter Geschwindigkeit in das Werkstiick eingefiihrt, wahrend ihre Zahne
nach und nach Material abtragen, um die gewiinschte Form oder das
gewlinschte Eigenschaft zu erzeugen. Moderne Rdummaschinen, da-
runter auch die kostengiinstige 10T-Raummaschine, sind von hydrau-
lischen Systemen auf elektrische Servoantriebe umgestiegen, um eine
bessere Prdzision und Regelung zu erreichen.

Ken Kernen erinnert sich: ,NUM war bereit,
mit uns zusammenzuarbeiten. Wir hatten ein
kundenspezifisches, einmaliges Projekt. Keiner der
anderen angefragten (NC-Steuerungslieferanten

war an einem einmaligen, kundenspezifischen
Auftrag interessiert. Jetzt verwenden
wir standardmassig NUM fiir alle unsere
Riummaschinenprodukte.”

Das NUM Flexium* CNC- und MDLUX Servo-Antriebssystem hat sich als
optimale Losung erwiesen. Es bietet eine einheitliche Hardware- und
Software-Plattform, die sich nahtlos in die Basismodelle fiir nicht-he-
likale Maschinen integrieren ldsst und auch fiir die komplexeren Du-
al-Ram- und Helix-Maschinen von NIDEC geeignet ist. Dieser Ansatz
ermdglicht es Erstausriistern (OEMs), ihr Anwendungswissen zu nutzen
und die Effizienz der Steuerung zu optimieren, wodurch wettbewerbs-
fahige Maschinen zur Verfligung stehen. Die MDLUX-Motor-/Antriebs-
systeme von NUM fiir die Achsen (Lader, Handling und Stéssel) sind der
Inbegriff der Vielseitigkeit in der Bewegungssteuerung und liefern die
erforderliche Prazision und Leistung fiir den Rdumprozess.

Die wichtigsten Vorteile des NUM-CNC- und Antriebssystems sind Prd-
zision, Flexibilitdt, Energieeffizienz, minimaler Wartungsaufwand und
verbesserte Kontrolle iiber den Bearbeitungsprozess. Diese Eigenschaf-
ten tragen gemeinsam zu einer verbesserten Produktivitdt, Betriebs-
und Kosteneffizienz fiir Federal Broach und seine Kunden bei.

Diese hochmoderne Maschine von Federal Broach, powered by NUM,
demonstriert die nahtlose Integration von Spitzentechnologie und Pra-
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Schlicht-Form einer SpiralrGumnadel

zisionstechnik. Die NUM Flexium* 6 dient als Eckpfeiler und bietet eine
robuste Plattform fiir reibungslose Abldufe. Bemerkenswerte Funkti-
onen wie ,Early Block Change”, mit der die Bewegung des ndchsten
Blocks begonnen wird, bevor der aktuelle Block beendet ist, ein stan-
dardisiertes SPS-Steuerungssystem, flexible EtherCAT 10- und Sicher-
heitsmodule sowie eine verbesserte Bedienerfreundlichkeit durch das
12-Zoll-F$122-Display mit kundenspezifischen HMI tragen alle zum En-
gagement von Federal Broach bei, Maschinen mit hoher Effizienz, Qua-
litdt und Sicherheit zu liefern.

Die erfolgreiche Zusammenarbeit zwischen Federal Broach und NUM
steht fiir die Stdarke der Innovationen, strategischer Allianzen und das
gegenseitige Engagement fiir die Verbesserung der Fertigungsmog-
lichkeiten. Die umfassende Nutzung von NUM-Komponenten in der
10T-Rdummaschine zeigt die Intensitdt und Vielfalt dieser Partner-
schaft und bekraftigt das Engagement von Federal Broach fiir Innova-
tion und herausragende Leistungen in der Fertigung. Federal Broach
ist ein Vorreiter in Sachen Prdzision und Innovation bei der Herstel-
lung von Raumwerkzeugen und NUM ist ein verldsslicher Partner bei
der Steigerung der Effizienz, der Qualitdt und des technologischen
Fortschritts.

Federal Broach e Machine Company, gegriindet 1952, ist ein
Prézisionswerkzeug- und Maschinenbauunternehmen mit Sitz

in Harrison, Ml. Federal Broach hat sich auf RGummaschinen,
Rdumwerkzeuge und Verzahnungswerkzeuge spezialisiert und ist
ein wichtiger Akteur in verschiedenen Branchen, der sich stdndig
weiterentwickelt, um die Anforderungen des Marktes zu erfiillen

numay
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INTERNATIONAL

Die MKM International GmbH, ansdssig in Ostwestfalen, feiert in diesem Jahr ein bedeutendes Jubildum: 25 Jahre erfolgreicher Betrieb im
Bereich des CNC-Spezialanlagenbaus. Seit der Griindung durch Michael Kohler im Jahr 1999 hat sich das Unternehmen zu einem fiihrenden
Anbieter von innovativen CNC-Anlagen entwickelt, die im direkten Vertrieb angeboten werden. Von Anfang an setzte MKM, mit einem
engagierten Team von heute 60 Mitarbeitern, auf massgeschneiderte, modulare Produkte, um den individuellen Anforderungen seiner
Kunden gerecht zu werden. Von Entwicklungen im Bereich von Einstiegsmaschinen fiir die Massivholzbearbeitung bis hin zur Herstellung
von Anlagen zur Bearbeitung von komplexeren Materialien, wie z.B. Kunststoffen, Leichtmetallen oder Verbundmaterialien hat sich MKM

kontinuierlich weiterentwickelt und spezialisiert.

Der Weg zum Erfolg durch Kundenzentrierung und transparente
Kommunikation

Die Erfolgsgeschichte von MKM griindet nicht nur auf der Entwick-
lung hochwertiger C(NC-Sonderanlagen, stets abseits vom Massen-
markt, sondern auch auf einer Philosophie des partnerschaftlichen
Handelns, in der MKM als Ideen- und Ldsungsgeber eine ausser-
ordentlich starke Kundenorientierung betreibt. Durch friihzeitige
Einbindung der Kunden in den Entwicklungsprozess, durch klare,
kompetente Kommunikation und kurze Entscheidungswege sowie

basierend auf modularen Anlagensegmenten werden schnelle und
zuverldssige Losungen geschaffen — ein Hochstmass an Kundenzu-
friedenheit und Verldsslichkeit steht dabei im Mittelpunkt.

Langjdhrige Partnerschaft: Kontinuitdt, Technologiezuverldssig-
keit und Kundenzufriedenheit

MKM und NUM kdnnen auf eine langjdhrige, partnerschaftliche Zu-
sammenarbeit zuriickblicken. Diese Partnerschaft ermdglicht es MKM,
auch nach 25 Jahren noch Ersatzteile zu beziehen und Reparaturen

Von links nach rechts : Herr Holger Blotscher, Geschdftsfiihrer MKM, Herr Christian Unger, NTC Manager NUM Deutschland, Herr Frank
Essmann, Leiter Vertriebsbiiro Nord NUM Deutschland und Herr Julian Rabbel, Abteilungsleiter Elektro MKM

jederzeit durchzufiihren. Fiir jede bisher in den Markt gelieferte MKM
Maschine ist man gemeinsam mit NUM dazu in der Lage, auch heute
noch den vollen Ersatzteilservice aufrechtzuerhalten. Die Offenheit,
Einfachheit und ausserordentliche Nachhaltigkeit der NUM-CNC-Sys-
teme haben es MKM ermdglicht, auch die hochsten Anforderungen
seiner Kunden zu erfiillen und innovative Losungen zu entwickeln,
die neue Massstdbe setzen. Die hohe Technologiezuverldssigkeit, die
langjahrige Verfiligbarkeit von Ersatzteilen und das hohe Mass an La-
gerhaltung gewdhrleisten eine kontinuierliche Betriebsbereitschaft
der Maschinen. Diese Zusammenarbeit befdhigt MKM, den wachsen-
den Anforderungen seiner Kunden gerecht zu werden.

Herr Bl6tscher hebt die Bedeutung der Zusam-
menarbeit mit NUM hervor: ,Mit NUM entwerfen
wir Ideen, die auch umgesetzt werden kdnnen.

Gemeinsam setzen wir neue Benchmarks und
treiben die Innovation im CNC-Anlagenbau voran."

Universalanlage mit Roboterautomatisierung

Ein herausragendes Beispiel fiir die erfolgreiche Zusammenarbeit
von NUM und MKM ist die Entwicklung einer Spezialanlage mit 3
CNC-Steuerungen, 6 Netzteilgruppen, 50 Achsen, 12 Spindeln und 14
Kandlen. Diese Maschine, ausgestattet mit einer NUM CNC-Steuerung,
demonstriert die Innovationskraft und das technische Know-how
beider Unternehmen.

Ein weiteres Highlight im Produktportfolio von MKM ist eine sta-
tiondre Universalanlage fiir Turblatter mit Roboterautomatisierung.
Diese Maschine, ebenfalls mit einem NUM CNC-System ausgestattet,

Universalanlage fiir Tiirbldtter mit Roboterautomatisierung
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ermoglicht eine vollstandig automatisierte Bearbeitung von Tiiren
auf extrem engen Platzverhdltnissen und setzt neue Massstdbe in
Effizienz und Prazision. Die Pendelbearbeitung erlaubt die Produk-
tion auf einer Anlagenseite, wahrend die andere geriistet wird. Der
Ubergang dauert nur wenige Sekunden. Das neue HMI F$184 und das
Machine Panel MPo7 sind im Einsatz. Sie wurden jeweils in doppel-
ter Ausfiihrung installiert, um eine Bedienung von beiden Seiten zu
ermoglichen. Die Anlage ist fiir eine mannlose Fertigung ausgelegt,
kann aber auch manuell durch einen Bediener gefahren werden.

Zukunft im CNC-Anlagenbau

Fiir MKM ist NUM nicht nur ein Lieferant, sondern ein strategischer
Partner fiir die Zukunft. Die beiden Unternehmen setzen gemein-
sam neue Benchmarks und entwickeln Ideen, die umgesetzt werden
kdnnen. Diese partnerschaftliche Beziehung beruht auf einer geteil-
ten Unternehmenskultur und einer effektiven Kommunikation, die
kurze Wege ermdglicht und somit eine effiziente Zusammenarbeit
fordert.

Herr Holger Blotscher, Geschaftsfiihrer von MKM, betont die Bedeu-
tung der Partnerschaft mit NUM: ,,Die Zusammenarbeit mit NUM er-
moglicht es uns, die Grenzen des technisch Machbaren immer weiter
zu verschieben und die hochsten Anforderungen unserer Kunden zu
erfiillen. Wir sehen NUM als Partner fiir die Zukunft und freuen uns
auf weitere erfolgreiche Projekte."”

MKM International GmbH feiert nicht nur 25 Jahre erfolgreichen
Geschdftsbetrieb, sondern blickt auch optimistisch in die Zukunft
- mit NUM an seiner Seite als Partner fiir weitere innovative Entwick-
lungen im CNC-Anlagenbau. Herr Blotscher hebt die Bedeutung der
Zusammenarbeit mit NUM hervor: ,Mit NUM entwerfen wir ldeen,
die auch umgesetzt werden kdnnen. Gemeinsam setzen wir neue
Benchmarks und treiben die Innovation im C(NC-Anlagenbau voran."

numay
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Vorsprung durch Prazision: NUM, ANDAAS
und Partner stellen 5-Achsen-Frasmaschine
AMU260 vor

ANDAAS und seine Partner haben in Zusammenarbeit mit NUM eine innovative 5-Achsen-Hochgeschwindigkeitsfraismaschine entwi-
ckelt. Die bewdhrte Leistungsfdahigkeit und Flexibilitdat des NUM-CNC-Systems wurde dabei optimal genutzt, um sowohl die Bearbei-
tungsgeschwindigkeit als auch -qualitdt bis an ihre Grenzen zu treiben. Zudem wurde die Mensch-Maschine-Schnittstelle vollstindig

an die spezifischen Anforderungen von ANDAAS angepasst.

Als ein weltweit fiihrendes, an der chinesischen Borse notiertes
Unternehmen, produziert die Guandong Anda Automation Solution
Co., Ltd. technologische Losungen zur Steuerung des Einsatzes von
Fliissigkeiten in Fertigungsprozessen und vertreibt diese an Kun-
den aus den unterschiedlichsten Branchen. Die von ANDAAS ent-
wickelten, effizienten und hochwertigen Systemldsungen werden

Wl mees
>v\\

Gl o] (2] [ ]
[
3 wrsum ‘

g o &° O 3" a0 A" 0" &

L] B B WM RE, TR & oNRE

%2
2 vim® 2 < = & Q
20 T -

Measure

Panel
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in Hochtechnologiemdrkten wie der Smartphone-Herstellung, der
Luft- und Raumfahrt, der E-Mobilitdat und der medizinischen Ver-
sorgung eingesetzt.

Seit Juli 2022 baut ANDAAS sein Portfolio systematisch mit der Ent-
wicklung von 5-Achs-Frasmaschinen weiter aus. Fiir das jlingste
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Projekt, die hochmoderne Werkzeugmaschine AMU260, vertraute
ANDAAS auf das Know-how von NUM als CNC-Technologiefiihrer.

In der 5-Achsen-Bearbeitung ermdglicht die bewdhrte Gesamtlo-
sung von NUM, durch die Kombination von Hochleistungshardware
und massgeschneiderten Softwarealgorithmen von NUMhsc, die Er-
zielung hochster Qualitdt bei grossten Geschwindigkeiten.

Ferner verfiigt die AMU260 iiber die hochentwickelte Flexium 3D-Simu-
lationssoftware von NUM. Im Bereich der Steuerung unterstiitzte NUM
das Projekt bei der Erstellung des ICS-Systems, welches eine Kamera,
das Werkzeugmesssystem VTM sowie eine WeChat-Funktion dem An-
wender zur Verfiigung stellt. Das Werkzeugmesssystem (VTM) wurde
von NUM vollstandig in das C(NC-System integriert und sorgt fiir hochste
Prazision bei den Bearbeitungsprozessen. NUM unterstiitzte auch bei
der Entwicklung eines digitalen Werkzeugmaschinenbedienfeldes.

Die wichtigsten Merkmale der AMU 260 Maschine sind:

+ Zentrales Kiihlsystem fiir verbesserte Leistung

+  Automatisches Schmiersystem fiir reibungslosen Betrieb

+ Automatisches Werkzeugwechselsystem mit 4o Werkzeugen
(optional 1,0 Werkzeuge)

*  Hochgeschwindigkeitsspindel mit bis zu 24.000 U/min

- Modernes Steuerungssystem NUM Flexium* 68 und 23,8"
Touch-Bedienfeld

+  Real-Time Tool Center Point (RTCP) fiir prézise Bearbeitung

AMU260

+ Massgeschneiderte ICS-Software fiir effiziente Bearbeitung und
Vernetzung

+ Spanebehdlter und Kiihlsysteme fiir effizientes
Spdnemanagement
Ein Jahr Garantie auf die Mechanik und zwei Jahre Garantie auf
das Steuerungssystem sorgen fiir Sicherheit

Zur Unterstiitzung in der Entwicklung der AMU260 entschied
sich ANDAAS neben NUM auch fiir die Unterstiitzung durch sei-
nen strategischen Partner Shanghai Weiyan Precision Techno-
logy Co. Im AMU260-Projekt lieferte das Unternehmen einen
bildverarbeitungsbasierten Werkzeugmonitor (VTM) fiir die zweidi-
mensionale CCD-Bilderfassung des Zerspanungswerkzeugs zur pra-
zisen Konturiiberwachung.

.In Zusammenarbeit mit unserem geschdtzten Partner ANDAAS ha-

ben wir einmal mehr unser Knnen bei der Entwicklung von Spit-
zentechnologie fiir 5-Achsen-Frasanwendungen unter Beweis
gestellt. Die AMU260 Frdsmaschine, in welche die flexibelste und
offenste CNC-Steuerung von NUM integriert ist, ist ein Beweis fiir In-
novation. Sie kombiniert Hochleistungs-Hardware und vollstandig
angepasste Funktionssoftware, um unvergleichliche Prdzision und
Effizienz bei der Bearbeitung zu liefern”, fiigt Longwei Jiang, NTC
Manager China, hinzu.

JINDNS
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Partnerschaftlicher Erfolg: Pilkington und
NUM optimieren gemeinsam CN(-Maschinen

NSG

GROUP

CNC HighEnd Applications

Das Werk der Pilkington Automotive Deutschland GmbH in Witten gehort zu den grossten Automotive-Standorten der NSG Group weltweit.
Hier werden Dachgldser, Windschutzscheiben und Heckscheiben fiir alle bedeutenden Fahrzeughersteller produziert. Dariiber hinaus
werden in Witten u. a. auch integrierte Antennensysteme entwickelt und in die Scheiben eingebaut. Im Werk Witten arbeiten insgesamt
ca. 700 Mitarbeitende. Die NSG Group ist in Deutschland mit den Geschaftsfeldern Architectural Glass und Automotive vertreten und be-
schaftigt rund 2.500 Mitarbeitende. Der Standort in Witten gehort zum Geschaftsbereich Automotive mit Hauptproduktionsstandorten
in 14 Landern. Der Geschéftsbereich ist einer der weltweit grossten Lieferanten fiir Glas und Glasmodule fiir Fahrzeugglasanwendungen
und beliefert die Bereiche Erstausriistung (OE) und Fahrzeugglasersatzteile (AGR) sowie Specialized Transport (ST). Automotive OE bie-
tet komplette Verglasungslosungen, vom ersten Entwurf bis zum Endprodukt mit einer umfassenden Palette von Glasprodukten und

Verglasungssystemen.

Kontinuitdt in der Zusammenarbeit: Pilkington und NUM
Im Jahr 2012 fiihrten Pilkington und NUM eine erfolgreiche Moder-
nisierung einer Schneidanlage durch. Diese Zusammenarbeit bewies
sich als wegweisend fiir die Zukunft beider Unternehmen.

Zwolf Jahre spdter kehrt Pilkington erneut zu NUM zuriick, um ein
weiteres Retrofit-Projekt anzugehen. In diesem Vorhaben bleibt die
Mechanik unverdandert, wdhrend die Steuerung komplett erneuert
werden soll.

Die fortlaufende Zusammenarbeit zwischen Pilkington und NUM
zeigt das Bestreben beider Unternehmen nach kontinuierlicher Ver-
besserung und Anpassung an die sich verdndernden Anforderungen
der Branche.

Die Herausforderung einer 24/7 Produktion

Die bevorstehende Modernisierung einer C(NC-Maschine stellt eine
besondere Herausforderung fiir Pilkington dar, da ihr Betrieb un-
unterbrochen lduft. Die zu modernisierende Maschine ist fiir das
Schneiden und Schleifen von Glas in verschiedenen Stdrken zustdn-
dig, das anschliessend in Dachgldsern, Windschutz- und Heckschei-
ben fiir flihrende Fahrzeughersteller Verwendung findet. Rund eines
von fiinf Fahrzeugen weltweit ist mit Pilkington-Glas der NSG Group
ausgestattet, daher ist die kontinuierliche Produktion zur Sicher-
stellung der vorhandenen Liefervereinbarungen in gewohnt hoher
Qualitdt von hochster Bedeutung.

Die Anforderungen an eine erfolgreiche Modernisierung dieser Ma-
schine waren somit extrem hoch und vielfdltig. Eine minimale Still-
standszeit in einem fest vorgegebenen Zeitplan ist erforderlich, um
den Produktionsausfall zu minimieren. Zudem muss die Maschine
nach dem Umbau schnell und effizient wieder in Betrieb genommen
werden, was eine sorgfdltige Planung und Koordination aller Pro-
jektbeteiligten erfordert.

Eine Partnerschaft fiir reibungslose Abldufe

Im Rahmen des Retrofits der Maschine und der Anlagenteile hat
Pilkington erfolgreich eine Reihe von Hardware-Anpassungen
durchgefiihrt. Diese umfassen den Aufbau eines neuen Schalt-
schranks, in dem das NUM CNC-System sowie weitere Komponen-
ten vollstédndig installiert und verdrahtet wurden. Dariiber hinaus
wurden mechanische Umbauten an der Maschine vorgenommen,

einschliesslich der Montage der Motoren in der Anlage und der Ins-
tallation neuer Schutzgitter.

Um den hohen Anforderungen hinsichtlich Zeitdrucks und Funkti-
onsgewdhrleistung gerecht zu werden, wurde ein detaillierter Ar-
beitsplan entwickelt und abgestimmt. Dieser beinhaltete den Status
der Maschine, die Vorabinbetriebnahme der Motoren, die Auslage-
rung der Anlagenteile wdahrend der Sommerferienpause sowie die
Installation der neuen Motoren durch Pilkington. Anschliessend
fiihrte NUM die Inbetriebnahme gemadss dem vorgegebenen Zeitplan
durch.

Wadhrend der Inbetriebnahme wurde festgestellt, dass vorhandene
Fertigungsprogramme umgestellt werden miissen. NUM reagierte
professionell und schrieb vor Ort ein Konvertierungstool, um die
weitere Verwendung vorhandener Programme zu gewadhrleisten.
Des Weiteren fiihrte NUM erfolgreich die Zusammenfiihrung von
zwei Bedienterminals durch, wobei die Bedienung moglichst iden-
tisch blieb, um Schulungen des Bedienpersonals zu minimieren.

Die umgebauten Anlagenteile wurden termingerecht unter Einhal-
tung der Maschinenverfiigbarkeitsfrist zuriick in die Anlage einge-
schleust, und der 24/7 Schichtbetrieb wurde wiederaufgenommen.
Pilkington dusserte sich hdochst zufrieden {iber die reibungslose In-
tegration der umgebauten Anlagenteile in die Produktion und den
erfolgreichen Abschluss des Projekts. Die Zusammenarbeit zwischen
Pilkington und NUM hat zu einer effizienten und zeitgerechten Um-
gestaltung der Anlagenteile gefiihrt, wodurch die Produktionspro-
zesse optimiert und die Anlagenleistung verbessert wurden.

Die Herausforderung fiir Pilkington lag in der kontinuierlichen Pro-
duktion rund um die Uhr. Der Einbau einer neuen Software mit neu-
en Hardwarekomponenten und die anschliessende Gewdhrleistung
eines reibungslosen Produktionsablaufs waren entscheidende An-
forderungen. In diesem Zusammenhang hat NUM seine Kompetenz
unter Beweis gestellt. Herr Anthony Becker, Group Leader Technical
Department, betont: ,Die Einhaltung des Zeitplans und eine st6-
rungsfreie Inbetriebnahme waren von entscheidender Bedeutung.
Wir betrachteten dieses Projekt als Pilotprojekt mit NUM, um eine
mogliche Umstellung weiterer CNC(-Maschinen in Betracht zu ziehen."

Die Inbetriebnahme verlief dusserst reibungslos. Herr Becker betont:

.Bei etwaigen Hindernissen erhielten wir von NUM einen erstklassi-
gen Support. Das Team von NUM reagierte professionell und dusserst
schnell, sodass wir erstaunlich schnell wieder mit der Produktion
beginnen konnten."

aximaler
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Erfolgsfaktoren: Sorgfdltige Planung und starke Partnerschaft

Pilkington hat die Planung dieser Unternehmung nicht leichtfertig
angegangen, sondern war sich der potenziellen Risiken bewusst, die
bei der Einbeziehung externer Partner auftreten kénnen. Durch die
kurzen Kommunikationswege zu NUM und die Pflege einer ausge-
zeichneten Partnerschaft konnte das Projekt erfolgreich umgesetzt
werden. Herr Ayhan Dikmen, Projektleiter bei Pilkington, hebt her-
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vor: ,Bei der Bewdltigung komplexer Herausforderungen erwies sich
NUM als dusserst flexibel und iiberzeugte mit ihrem Know-How und
ihrer schnellen Reaktionsfahigkeit, was uns ein hohes Mass an Si-
cherheit und Zuverldssigkeit wahrend des gesamten Prozesses ver-
lieh."

Steigerung der Produktionsleistung und Zukunftsaussichten
Nachdem kleinere Fehler nach der Inbetriebnahme erfolgreich be-
hoben wurden, lief die Produktion reibungslos weiter, ohne jegli-
che Beeintrachtigungen. Wahrend die Mechanik unverdndert blieb,
wurde die Steuerung erneuert. Durch die Zusammenfiihrung von
zwei Bedienterminals zu einem konnte die Maschinenbedienung
optimiert werden, was dem Bediener das umstandliche Umherlau-
fen ersparte. Die Qualitdt blieb konstant hoch, wdhrend die Ge-
schwindigkeit gesteigert werden konnte, und die C(NC-Steuerung er-
wies sich nach dem Umbau als praziser als zuvor. Aktuell produziert
die CNC-Schneid- und Schleifmaschine von Pilkington wdéchentlich
etwa 6000-7000 Einzelscheiben fiir die Windschutzscheibenpro-
duktion in der Automobilindustrie.

Durch die professionelle Arbeitsweise vermittelte NUM wahrend des
Umbaus und der reibungslosen Inbetriebnahme stets Sicherheit und
wurde als verldsslicher Partner angesehen. Herr Dikmen betont:
«Wadhrend des gesamten Projektverlaufs konnte das Team von NUM
Sicherheit fiir eine professionelle Umsetzung garantieren. Ich konn-
te mich jederzeit auf ihren Support und ihre schnelle Reaktionsfa-
higkeit verlassen. Die Erwartungen wurden Uibertroffen."

Fiir die kommenden Jahre plant Pilkington die Modernisierung wei-
terer C(NC-Maschinen mit der NUM CNC-Steuerung. Diese Entschei-
dung unterstreicht das Vertrauen von Pilkington in die Kompetenz
und Innovationskraft von NUM.

Von links nach rechts: Herr Anthony Becker, Group Leader Technical Department Pilkington, Herr Ayhan Dikmen, Teamleader Technical
Department Pilkington und Herr Frank Essmann, Leiter Vertriebsbiiro Nord NUM GmbH
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ALESA: Schweizerische Prazision bei Kreissagen
Systemen und Sonderwerkzeugen

( ALESA*®
...us de Schwiiz

Die ALESA AG mit ihrem Hauptsitz im aargauischen Seengen (CH) beschéftigt rund 65 dusserst motivierte und erfahrene Mitarbeiter und
kann auf eine beeindruckende Tradition in der Herstellung von Schneidwerkzeugen zuriickblicken, die bereits im Jahr 1934 begann.
Inzwischen wird das Familienunternehmen bereits in der 4. Generation unabhdngig gefiihrt. Der Stolz des Unternehmens liegt in der
konsequenten Ausrichtung auf hochste Qualitdt und Genauigkeit. ALESA hat sich das Ziel gesetzt, sowohl den Schweizer Markt als auch
den Weltmarkt mit erstklassigen Werkzeugen zu beliefern, wobei diese hauptsdchlich mit der Software NUMROTO hergestellt oder nachge-
schdrft werden. Das Unternehmen ist bei Endkunden als ,Problemldser” und Berater bekannt, der Prozesse optimieren und die Standzeit
der Werkzeuge maximieren kann. Diese Kombination aus Tradition, Qualitdt und innovativem Denken macht ALESA zu einem verldsslichen

Partner fiir anspruchsvolle Schneidwerkzeuglosungen.

Prazise Vielfalt

ALESA prasentiert ein beeindruckendes Produktportfolio: Mit stol-
zen 40 % des Sortiments dominieren Kreissdge-Systeme und Spe-
zial-Scheibenfrdser, die in der Produktionsstdtte in der Schweiz
gefertigt werden. Ebenso umfasst das Angebot zu 40 % Frdaskdpfe
mit Wendeschneidplatten, die prdzises Frasen mit hoher Zerspanung
ermoglichen. Um den vielfdltigen Anforderungen gerecht zu werden,
steht eine breite Palette von Sonderwerkzeugen zur Verfiigung, die
20 % des Portfolios ausmachen. Selbstverstandlich bietet ALESA AG
auch einen umfassenden Nachschadrf-Service fiir ihre Werkzeuge an.

Innovative Technologien und Qualitdt
Seit 2009 setzt ALESA fiir die Herstellung seiner Werkzeuge erfolg-
reich auf die Software NUMROTO. Die Inbetriebnahme der ersten

HAWEMAT-Maschine mit NUMROTO war ein bedeutender Meilenstein
in der technologischen Entwicklung. Seither ist der Maschinenpark
von ALESA stark gewachsen, bevorzugt mit Maschinen mit NUMROTO.
Der Einsatz dieser Software ermdoglicht eine prazise und effizien-
te Fertigung von Werkzeugen, die hochsten Qualitatsstandards
entsprechen.

ALESA optimiert seine Fertigungsprozesse durch die umfassende Nut-
zung der NUMROTO-Infrastruktur. Besonders erwdahnenswert sind die
Méglichkeiten der 3D-Simulation, des Abrichtens, des In-Prozess-Mes-
sens und des Job Managers NR-Control. Das firmeneigene Fachwissen
fliesst dabei zusatzlich ein, insbesondere in Form von freier Program-
mierung, welche mit den Standard-NUMROTO-Bearbeitungen kombi-
niert und in der 3D-Simulation als Ganzes gepriift wird. Anschliessend

Von links nach rechts: Florian Legoll, Application Engineer ALESA, Daniel Buchmann, Betriebsleiter ALESA, Markus Steiner, Abteilungsleiter Schlei-

ferei ALESA und Jorg Federer, Application Manager NUMROTO

wird das vollstandige Programm an die Schleifmaschine gesendet, wo
alles in einer Aufspannung geschliffen wird. Herr Florian Legoll, Ap-
plication Engineer ALESA, betont: , Die 3D-Simulation ermdglicht auch
eine prdzise Vorhersage der Fertigungszeit eines Werkzeugs, wodurch
sich die Erstellung von Angeboten erheblich vereinfacht.”

Prdzise Sternschnittstellen und innovative Kreissdgen-Systeme

Die Kreissagen-Systeme der Nutex-Familie ermdglicht prazises Sa-
gen und Schlitzen auf CNC-Zentren ohne die Notwendigkeit stirnsei-
tiger Spannelemente. Hierdurch wird gewadhrleistet, dass die Kreis-
sdagen und Scheibenfrdser stirnseitig frei sind, was eine exakte und
plane Trennung von Werkstiicken ermdglicht. Eine Erganzung dazu
ist das neue, patentierte Aufnahmesystem Nutex Star. Diese weg-
weisende, sternformige Sternschnittstelle ermoglicht noch hdohere
Schnitttiefen bei noch hoherer Prazision. Dieses Aufnahmesystem
wird bei ALESA ebenfalls auf NUMROTO-Maschinen geschliffen. Dani-
el Buchmann, Betriebsleiter bei ALESA, hebt hervor: , Die Moglichkeit,
NUMROTO auf verschiedenen Maschinentypen zu nutzen, erleichtert
die Schulung der Mitarbeiter erheblich. Bediener kdnnen problemlos
auf unterschiedlichen Maschinen eingesetzt werden. Das Wechseln
einer Werkzeug-Serie von einer Maschine auf die andere ist dabei
besonders schnell und unkompliziert, selbst wenn die Maschinen
liber unterschiedliche Handlingsysteme verfiigen, wie etwa Ketten-
lader, Roboter oder Paletten.”

ALESAs Strategie fiir das Werkzeug-Herstellen und -Nachscharfen
Ein grosser Vorteil von NUMROTO besteht darin, dass die gleichen
Programme, die fiir die Werkzeugherstellung entwickelt werden,

Kreissdageblatter fiir effiziente Zerspanung

Selbstsprechend ist die generelle Kompetenz von ALESA im Be-
reich von Kreissdgebldttern. Diese Sdgen bestehen heute haupt-
sdchlich aus Hartmetall und sie werden fiir besonders schwer
zerspanbare oder hochlegierte Endprodukte eingesetzt. Nebst
den zylinderformigen Werkzeugen werden auch diverse andere
Formen, beispielsweise auch V-formige Kreissdagebldatter angebo-
ten. Durch die individuelle Formgebung der Sdgeblattzahne bie-
ten sie eine flexible Losung fiir verschiedene Anwendungen. Dank
des kleinen Durchmessers der Sternschnittstelle, reduziert sich
der Aussendurchmesser des Kreissdgeblatts bei gleichbleibender
Schnitttiefe. Folglich kann die Schleifzeit und der Materialver-
brauch solcher Kreissdgeblatter deutlich gesenkt werden.

Spezialformfraser fiir die Automobilindustrie

Ein herausragendes Beispiel ist der Spezialformfrdser, dessen
komplexe Form logarithmisch hinterschliffen ist, und der in der
Automobilbranche eine wichtige Sicherheitsfunktion in Fahrzeu-
gen gewadhrleistet. Die hohen Anforderungen der Automobilin-
dustrie konnten mit diesem Werkzeug vollsténdig erfiillt werden.
Die Standzeit wurde maximiert, mitunter auch dank einer idealen
Span- und Freiflichengeometrie.

Eckradiusfréser fiir die Olférderungsindustrie

Weitere interessante Werkzeuge wurden fiir die Olférderungs-
industrie entwickelt. Ein solcher kundenspezifischer Sonder-
fraser mit Eckradius und speziellen Spanbrechern, ebenfalls mit
NUMROTO hergestellt, gewdhrleistet hochste Leistungsfahigkeit in
diesem anspruchsvollen Umfeld.
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ohne Anderungen in den Nachschirf-Zentren verwendet werden
kénnen.

Steigende Nachfrage nach Kreissdgen aus Keramik

+Aktuell werden die Werkzeuge von ALESA zu 80 % aus Hartmetall
gefertigt. Die verbleibenden 20 % unserer Werkzeuge bestehen aus
Hochgeschwindigkeitsstahl (HSS), um den vielfdltigen Anforderun-
gen der Kunden gerecht zu werden", sagt Herr Daniel Buchmann.
Aus der Medizin ist eine stark steigende Nachfrage nach Kreissdagen
aus Keramik festzustellen. Im Gegensatz zu Hartmetall und
Hochgeschwindigkeitsstahl (HSS) enth&lt Keramik keine Schwerme-
talle, die potenziell schddlich sein kdnnen fiir den menschlichen
Korper. ALESA nahm diese Herausforderung an und kann heute op-
timale Losungen fiir diese aufstrebende Branche anbieten. Sie setzt
damit erneut Massstdbe in der Werkzeugherstellung und bekraftigt
seine Position als verldsslicher Partner fiir hochwertige und bran-
chenspezifische Losungen.

Synergie ALESA und NUMROTO

Herr Markus Steiner, Abteilungsleiter der Schleiferei bei ALESA be-
tont: ,Fiir die Beschaffung einer neuen Werkzeugschleifmaschine
ist NUMROTO ein absolutes Muss." Die deutliche Aussage betont die
wesentliche Rolle der NUMROTO-Plattform fiir die anspruchsvollen
Standards von ALESA in der Werkzeugherstellung. Die konsequente
Anwendung von NUMROTO spiegelt nicht nur technologische Exzel-
lenz wider, sondern tragt auch massgeblich zur Effizienz und Prazi-
sion im Produktionsprozess bei.

numay
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Weltweite Prasenz von NUM auf
internationalen Messen

mav Innovationsforum 2024
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Die Losungen und Systeme von NUM kommen weltweit zum Einsatz.

Unser globales Netzwerk an Verkaufs- und Servicestellen garantiert eine umfassende, professionelle
Betreuung vom Projektbeginn liber die Realisierung und die gesamte Lebensdauer der Maschine.

Folgen Sie uns auf unseren Social Media Kandlen fiir die

Eine aktuelle Liste unserer Verkaufs- und Servicestellen
neusten Infos und News zu NUM CNC Applikationen.

finden Sie auf unserer Website.

MY linkedin.com/company/num-ag
WeChat-1D: NUM_CNC_CN

E2 twitter.com/NUM_CNC

I facebook.com/NUM.CNC.Applications

www.num.com



