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◼铣刀

◼钻头

◼成型铣刀

◼三维模拟

◼NR-Draw

◼综合更新

◼5.2.2版计划中的更新

◼5.2.2版之後的更新

NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能
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球头间隙 5.1.0

◼新增操作“球体间隙”。

◼与基准后角的倒角完美契合。

◼可选择直线间隙（表面）或带曲率半径的间隙。

◼旋转角度可根据齿数和螺旋角进行选择或自动设定。

(专用磨削功能 5.1.0) 
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球头间隙新闻 5.1.1 – 5.2.1 

◼球头间隙操作的自定义增量。（5.1.1）

◼已优化磨削点偏移量的计算。（5.1.1）

◼现在可以手动调整磨削点偏移量相对于默认值的数值。（5.1.1）

◼您可以编程设置磨削点偏移量的修正值（按齿组）。 (5.2.0) 

◼啮合距离和脱离距离的默认值计算更加精确。 (5.2.1) 

◼对于球面间隙，现在可以在中心和圆柱起始处编程设置余量宽度修正值。 (5.2.1)
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圆角后角：仅打磨“圆角”

◼作为一次性磨削圆角铣刀后角（从中心到刀柄）的替代方案，现在可以采用以下切削分段方式：

- “仅圆柱面”后角

-手动刀尖后角（加工方向“从外向内”）

- “仅圆角”后角

对于具有紧密刀尖几何形状的刀具而言，这可能是一个优势。
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沿长度方向的槽内磨削量 5.1.1

◼对于已编程刀尖旋转角度的立铣刀，现在还会显示沿长度方向的槽内磨削量。

=0.5mm
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Flute-X 创新功能 5.1.1 – 5.2.0 

◼现在还可以通过芯部锥度角以及“前端和后端”芯部直径来定义独立的芯部直径。（5.1.1）

◼如果选定的参考后角被删除，且相应的自动选择选项已启用，则系统会自动将下一个可用的后角作为参考后
角。（5.1.1）

◼创建 XML 文件时，Flute-X 也会包含在 XML 中（如果程序中可用）。（5.2.0）
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交错齿铣刀创新 5.2.0

◼使用交错齿铣刀时，现在可以对两个螺旋的切削刃长度进行探测。(5.2.0) 

◼探测前的旋转角度适用于第 1 螺旋和第 2 螺旋。（5.2.0）

◼如果起始角的符号根据探测结果发生变化，则槽长修正值的自动计算将正常工作。在这种情况下，当符号从
负变为正时，左槽长修正值将重置为 0。（5.2.0）

(新选项交错齿铣刀, 5.0.0) 
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铣刀的其他新功能 5.0.1 – 5.2.1

◼对于立铣刀，“槽洗中间点”的增量现已包含在默认值和加工操作本身中。（5.2.1）

◼当直径发生变化时，侧面距离会随之调整。（5.1.1）

◼11V5 砂轮现也可用于径向后角。（5.0.1）
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◼铣刀

◼钻头

◼成型铣刀

◼三维模拟

◼NR-Draw

◼综合更新

◼5.2.2版计划中的更新

◼5.2.2版之後的更新

NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能
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多点直径测头检测及自动补偿 5.1.1 

◼与芯径一样，现在也可以对刀具直径进行多点测头检测。

◼此新功能仅适用于直线磨削和成形磨削操作中的钻头。

◼要实现多点测量，必须启用“加工中测量”和“修改直径”复选框。

◼满足这些条件后，“根据直径修正进行多点测量”复选框将出现在“探测”选项下。



1212

沉头槽的进给“砂轮轴” 5.2.0

◼对于沉头槽，现在可以选择进给“砂轮轴”。 (5.2.0) 
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NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能

◼铣刀

◼钻头

◼成型铣刀

◼三维模拟

◼NR-Draw

◼综合更新

◼5.2.2版计划中的更新

◼5.2.2版之後的更新
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成型铣刀的新功能 5.2.0

◼在“形状补偿”对话框中，

现已新增一项功能，允许在补偿轮廓中

自定义增量（DXF 开放曲面、直线和圆）。 (5.2.0)

◼与旋转轴的位置类似，

现在在“自由定义角度”中，

可以选择“轮廓点”作为距离基准。（5.2.0）
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成型铣刀的新功能 5.2.1

◼工具列表中刀片和轮廓刀片的自定义“预览图标”。 (5.2.1)

◼在2D仿真中，您可以通过链接直接切换到夹紧系统变换。 (5.2.1) 
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成型铣刀的新功能 5.2.0 – 5.2.1

◼对于“外部计算”，可以使用与端铣刀相同的进给量，并且还可以“沿负纵向”进行。（5.2.1）

◼丝锥磨削——显示锥度与长度。（5.2.0）
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成型铣刀的新功能 5.2.1

◼可在“STL 详细信息 –平移/旋转”中通过复选框直接设置插件的“方向”。这可确保插件在 3D 模拟中立即处于
正确位置。(5.2.1) 
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NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能

◼铣刀

◼钻头

◼成型铣刀

◼三维模拟
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◼综合更新

◼5.2.2版计划中的更新

◼5.2.2版之後的更新
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3D 切削率实现自动进给优化 5.2.0 

◼新选项“基于3D切削余量的NUMROTO进给率优化”可在几乎所有加工过程中自动优化进给参数。

◼为此，需要以下 NUMROTO 选项：CH-50052750 NUMROTO 进给率优化和 CH-50052720 NUMROTO 3D 

专用功能

◼进给量将根据以下信息进行优化：

◼ -每次加工允许的最大QW’值

◼ -每次加工的最大切削余量

◼ -毛坯的精确尺寸

◼ -毛坯的退刀量和直径公差的精确参数

◼请注意以下几点：

◼ -增量应根据需要设置得足够小

◼ - 进给路径的优化程度有限（因为只能优化一条不包含中间点的路径）

◼ -分刀循环操作无法进行优化

◼ -反向精磨加工故意不进行优化

◼ -外圆磨削操作无法进行优化
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◼每项操作独立设置（也可按刀具设置，或在“设置”中进行设置）

3D 切削率实现自动进给优化 5.2.0

◼计算运行设置（建议在使用 NR-Control 并进行进程中测量时选择“手动”）
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◼刀槽（多螺旋）、球头带锥度的示例，磨削时间 9分22秒

3D 切削率实现自动进给优化 5.2.0

◼优化了3个加工步骤，磨削时间7分56秒（外表面未进行优化）
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每个砂轮新增复选框“毛刷” 5.1.0

◼砂轮数据对话框中的新勾选框：毛刷（非磨削）。

◼在3D模拟中，此类砂轮或刷子不会磨去任何材料。

◼能够精确分析毛刷相对于切削刃的位置和方向。

(5.1.0) 
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3D-模拟中的新功能 5.2.0 

◼现在，当鼠标指针悬停在图形分析窗口的时间轴上时，每个操作的磨削时间都会以“工具提示”的形式显示。

◼与QW值的最大值一样，现在也可以通过图表来展示最大切削余量比率。

◼3D碰撞检测的模型分辨率已新增了更多数值。
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3D-模拟中的新功能 5.2.1

◼3D 模拟功能现已在图表分析窗口中新增了一个按钮，用于重置“限定范围”。

◼现在可以通过在“窗口左侧边缘”滚动鼠标滚轮，对图形分析窗口的区域进行垂直缩放。虽然此前一直可以通
过“Ctrl键配合鼠标滚轮”实现此功能，但现在当鼠标光标位于窗口左侧边缘时，会出现一个白色箭头，因此不
再需要“按住”Ctrl键。
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3D-模拟中的其他新功能 5.2.1

◼在3D模拟中的“CNC”区域，该处定义的变量将在模拟过程中重新记录。这样，在检查模拟时，每个变量都会
显示正确的数值。

◼可以在3D模拟中模拟焦点修正。但只有当程序中的某个位置确实使用了焦点修正时，才会显示此新视图。
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NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能

◼铣刀

◼钻头

◼成型铣刀

◼三维模拟

◼NR-Draw

◼综合更新

◼5.2.2版计划中的更新

◼5.2.2版之後的更新
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NR-Draw 新功能 5.2.0 – 5.2.1 

◼现在，倒角宽度和后角的尺寸值将直接从刀具程序的第1-6号后角操作中自动提取并相应填入。(5.2.0)

◼现在，参数“已编辑形状、柱体、棒料形状和棒料的2D轮廓（DXF）”将直接从NUMROTO传输到NR-Draw，
作为潜在的“刀具投影”。(5.2.1) 
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NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能

◼铣刀
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◼5.2.2版之後的更新
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热膨胀补偿“暂停” 5.2.2

◼热膨胀补偿（TGC）可基于“时间”或“公差”进行暂停。

◼此功能专为配合 NUMROTO Control 使用而设计，一旦满足相关条件，TGC 将暂停直至当前加工任务结束。

◼基于公差 = 当一定数量的测量值落在定义的公差范围内时，热膨胀补偿即被暂停。

◼基于时间 = 在经过定义的时间段后，热膨胀补偿即被暂停。

◼两种模式均适用于刀具测头和砂轮测头。
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搜索长齿 5.2.1 

◼现在可以更详细地定义探测顺序。

◼探测直径：指定搜索长齿时的直径。可在默认值中定义自动百分比值。

◼长齿的最小高度差：两个齿之间必须至少存在此高度差，才能被识别为长齿。

◼最大深度：探针为定位长齿而插入的深度。若在此距离内未能与切削刃接触，则探针过程将终止。
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新的导入对话框 5.2.0

◼全新的导入对话框，提供了多种导入方式，例如导入砂轮、程序和夹头。

◼覆盖（优先导入对象）= 优先采用导入程序中的数据

◼创建副本 = 已存在的对象将被复制并保存为副本

◼跳过（保留现有对象）= 已存在的对象将保留
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综合更新 5.2.0

◼对于包含多个加工进给的操作，这些进给参数现在会在“进给”区域中清晰地显示出来。

◼此外，还可以看到每转一圈砂轮所移动的距离。（取决于进给量和砂轮转速）
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综合更新 5.2.0

◼在刀具列表中，可以根据存储大小对刀具进行排序。

◼存储大小取决于刀具程序中的附件。
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综合更新 5.1.0 – 5.2.2 

◼隐藏坯件直径。（5.2.0）

◼新增更多角色权限，例如“打开/保存图纸”和“检查配置”。

（5.1.0 / 5.2.0）
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◼刀具过滤器新增选项（圆角半径、冷却液孔和备注）。(5.2.1)

综合更新 5.2.1

◼在修整过程中，探测后显示轮廓测量值。(5.2.1)

◼快速编辑”中新增了针对钻头和立铣刀的参数。(5.2.1)
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综合更新 5.2.1

◼批量选中或取消选中所有项目 (5.2.1)

◼在校准砂轮测头时，设置法兰测量深度参数，以确保在后续进行探测的位置也能完成校准。 (5.2.1) 
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综合更新 5.1.1

◼与旧版轮廓编辑器类似，现在“轮廓编辑器 X”中也会显示对比轮廓。

◼例如，在计算砂轮轮廓或进行形状补偿时，对比轮廓有助于清晰地查看与先前轮廓之间的差异。
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综合更新 5.0.1 – 5.2.2

◼自 5.0.1 版本起，事件显示界面便已具备筛选功能。

◼由于有时无法记录或显示所有事件，因此可通过此功能对事件进行筛选。

◼优化了大量事件的显示效果。（5.2.2）
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计划中的更新 5.2.2

◼在对冷却液孔进行测头检测后，获取测头结果的偏移角度。

◼对粗加工轮廓进行加工过程测量（直径）。

◼利用3D模拟的数值计算磨削时间。
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◼铣刀

◼钻头

◼成型铣刀

◼三维模拟

◼NR-Draw

◼综合更新

◼5.2.2版计划中的更新

◼5.2.2版之後的更新

NUMROTO 5.1.0 – 5.2.2新功能



4343

计划中的更新 > 5.2.2

◼在刀槽-X中考虑成形砂轮的轮廓

◼从2026年底起（NUMROTO 6.0版本起），将不再支持Windows 7/8。届时，NUMROTO将要求使用
Windows 10或更高版本。

◼Nr-Draw –刀具参数表中增加了更多参数

◼在3D模拟中进行CNC程序分刀。（如果使用程序分刀进行模拟，则改进了碰撞检测功能）
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◼感谢您的关注。

CNC Power Engineering – Always on the move 
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